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(1. INSTRUGOES DE SEGURANGA IMPORTANTES )

1) Nunca opere a maquina a menos que o tanque de lubrificagdo tenha sido lubrificado adequadamente.

2) Apo6s a conclusao do trabalho diario, remova a poeira e sujeira acumuladas na langadeira, se¢édo da
faca de corte da linha da bobina e orificio de lubrificagdo do tanque de éleo. Neste momento, verifique
também se a quantidade de dleo esta adequada.

3) Certifique-se de retornar o pedal de ativagao para sua posigao original depois que a maquina come-
¢ar a funcionar.

4) Esta maquina vem equipada com um detector de inclinagdo do cabegote da maquina de forma que a
maquina néo possa ser operada quando o cabecote estiver inclinado. Quando operar esta maquina
de costura, ligue o comutador de alimentagéo depois de colocar a maquina de costura adequadamen-
te na base de assentamento.

(u. ESPECIFICAGOES )
Especificagdes principais da maquina de ponto fixo, controlada por computador LBH-1790AN, LBH-1795AN.
—| Subclasse @
Aplicagéo Caseado de botdes em roupas como camisas masculinas,
principal blusas, uniformes de trabalho, vestuario feminino, etc.
Tamanho do Normal: Max. 5 mm
caseado / Parte de tipo especial: Max. 10 mm
| — Tamanho da faca usada:
6,4 a 31,8 mm (1/4' a 1-1/4")

Normal: Max. 41 mm

/ Comprimento da costura de caseado
Parte de tipo especial: Max. 120 mm




(1. Especificagoes )

Velocidade de costura

Velocidade normal: 3.600 sti/min (Max.: 4.200 sti/min) (Max.:
3.300 sti/min quando se usa a langadeira seca)

Agulha

DP x 5 #11J a #14J

Langadeira

Langadeira totalmente rotativa tipo DP

Método de acionamento de oscilagao da
agulha

Acionamento por motor de escalonamento

Método de acionamento por alimentagao

Acionamento por motor de escalonamento

Método de acionamento por elevagao do
calcador

Acionamento por motor de escalonamento

Elevagao do calcador

14 mm (Definigao opcional disponivel) Max.: 17 mm (No
modo de subida da agulha por funcionamento inverso)

Método de acionamento de faca de corte
de tecido

Sistema de manivelas acionado por motor

Feitio de costura normal

31 tipos

Numero de padrées armazenados na me-
moria

99 padroes

Massa Cabecote da maquina: 55 kg, Caixa de controle: 5,5 kg
Consumo de energia 370VA
Intervalo da temperatura de funcionamento | 5°C a 35°C

Intervalo da umidade de funcionamento

35% a 85% (Sem condensagéo)

Voltagem da linha

Voltagem nominal £10%, 50/60 HZ

Motor usado

Monofasico de 200/220/230/240 V, 370 VA

Ruido

- Nivel de pressao sonora equivalente em emissao continua
(Lpa) na estagéo de trabalho:
Valor com ponderagao A de 81,0 dB; (Inclui Kea = 2,5 dB); de
acordo com ISO 10821 — C.6.2 — ISO 11204 GR2 a 3.600 sti/
min.




(2. Lista de feitios de costura normal)

(1)
Tipo quadrado

@)

Tipo redondo

(3)
Tipo quadrado
radial

(4)
Tipo radial

(5)
Tipo ponto de
remate reto radial

(6)
Tipo ponto de re-
mate conico radial

(7)
Tipo quadrado de
ilhd

INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO
NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL
e ML
] _
(8) (10) (1) (12) (13) (14)
Tipo radial de ilh6 | Tipo ponto de re- | Tipo ponto dere- | Tipo semilunar Tipo quadrado Tipo quadrado | Tipo ponto de re-
mate reto de ilhd | mate conico de ilhd redondo semilunar mate reto semilunar

é‘i‘%

-wo

INDICAGAO INDICAGAO DICAGAO =5INDICAGAO = INDICAGAO
NO PAINEL NO PAINEL O PAINEL = NO PAINEL NO PAINEL
Se T
i -
(15) (16) (17) (18) (19) (20) (21)
Tipo ponto de rema- | Tipo semilunar de| Tipo redondo de | Tipo radial qua- | Tipo semilunar Tipo redondo Tipo ponto de re-
te conico semilunar ilho ilhod drado quadrado quadrado mate reto quadrado
INDICAGAO INDICAGAO| &= INDICAGAO INDICAGAO
NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL

(22) (23) (24) (25) (26) (27) (28)
Tipo ponto de rema-| Tipo semilunar Tipo redondo Tipo radial se- Tipo redondo | Ponto de remate | Ponto de remate,
te cnico quadrado radial radial milunar semilunar corte direito
INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO INDICAGAO
NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL NO PAINEL
ML —— =
- e os = =l 2

(29)
Ponto de remate,
corte esquerdo

(30)

Ponto de remate,

corte central

(31)

Alinhavo + Faca de
corte de tecido

INDICAGAO
NO PAINEL

INDICAGAO
NO PAINEL

=0

=]

INDICAGAO

I]g NO PAINEL
= 3




(3. Configuragao )

A LBH-1790AN, LBH-1795AN é composta pelos seguintes componentes.

Comutador de alimentacao

Cabegote da maquina (LBH-1790AN, LBH-1795AN)
Painel de operagéao

Caixa de controle (MC-602)

Pedal de inicio e elevagao do calcador

Dispositivo do suporte de agulha

OO0 0000 e

Comutador de alimentagéo (tipo EU)




(III. INSTALLATION

)

ADVERTENCIA :
Quando tiver que mover a maquina, realize o trabalho com duas pessoas ou mais, para prevenir
possiveis acidentes causados pela queda da maquina de costura.

1)

(1) Preparagao para montagem da caixa de controle

Fixe as arruelas dentadas @ e os amor-
tecedores de borracha @ na caixa de
controle @ . (Em quatro lugares)

Aperte as arruelas dentadas de forma
que sua altura se torne 0,8 mm.

Fixe a chapa de montagem da caixa de
controle @ com arruelas planas @ e
porcas @ . (Em quatro lugares)

Fixe a chapa de montagem ajustando o
parafuso na ranhura em “U” na chapa de
montagem.

0,8 mm

Em quatro
lugares

~




(2) Instalagao da mesa

1) Fixe a caixa de controle @ , o comutador de alimentagio @® e o sensor de pedal ® na mesa @ .

2) Fixe o comutador de alimentagédo @ com um grampo.

3) Passe os quatro parafusos fixados na base de assentamento @ através da base de assenta-
mento @ .

4) Coloque os amortecedores de borracha @ nos orificios @ (4 lugares) para fixar a base de as-
sentamento e, em seguida, fixe a base de assentamento ® .

5) Fixe a barra de suporte de cabegote ® na mesa @ .

6) Coloque a unidade principal da maquina de costura na base de assentamento (® . Em seguida,
conecte o pedal e o sensor de pedal ® com a haste de conexao ® fornecida com a unidade.




(3) Conexao do cabo de alimentagao

» Conexao do cabo de alimentagao

As especificagdes da voltagem séo indicadas na etiqueta de indicagédo da alimentagao fixada no cabo
de alimentag&o na chapa de regime fixada na caixa de alimentagdo. Conecte um cabo que satisfaca
as especifi

Etiqueta de indicacado da alimentacgao

O

CAUTION
THIS CONTROL BOX IS SET TO
THE CIRGLED VOLTAGE SHOWN BELOW.

AC

100V
110
120
200
220

240
(Por exemplo: No

caso de 200 V) oALIKI]

| @' Nunca use uma voltagem e fase diferentes. |

p—
—

* Conexao de tensao monofasica de 200 V, 220V, 230 Ve 240 V

Luz azul Luz azul

/ |
AC200V
- _(OMarrom—  AC220V
Caixa de = AC230V
controle —-@ Luz azul AC240V

Verde/Amarelo @ Verde/
Amarelo

GND

Marrom

Marrom  comutador de

alimentacéo Cabo de alimentagédo




(4) Instalagao da unidade principal da maquina de costura

ADVERTENCIA :

Quando tiver que mover a maquina, realize
A o trabalho com duas pessoas ou mais, para

prevenir possiveis acidentes causados pela
queda da maquina de costura.

1) Coloque as placas de dobradica @ e os man-
cais de eixo @ -1 (borracha) e @ -2 (metal) nos
dois lugares indicados na base do cabecote

e, em seguida, fixe as placas de dobradi¢a no
cabegote da maquina com os parafusos de fixa-
cao @ nos dois lugares indicados.

— — — — — — — — — — — — — — —

E perigoso instalar a dobradiga de bor- )

= racha e a dobradica de metal na ordem
@' inversa, pois a maquina de costura sa-

I cudira quando for inclinada. Portanto, I

tome cuidado. )

N

/

(5) Inclinagao do cabegote da maquina de costura

ADVERTENCIA :

Quando inclinar/elevar o cabecote da maquina de costura, realize o trabalho tomando cuidado
para nao prender os dedos na maquina. Além disso, para evitar possiveis acidentes causados
pelo arranque repentino da maquina, desligue a maquina antes de iniciar o trabalho.

Quando inclinar o cabegote da maquina de costura,
incline a maquina de costura cuidadosamente até
que a barra de suporte do cabecote @ entre em
contato com a maquina de costura.

| 1. Certifique-se de que a barra de

| suporte do cabecote da maquina de
| costura @ seja colocada na mesa

| @ antes de inclinar a maquina de cos-
| @ tura.

| 2. Para evitar o seu tombamento, cer-

| tifique-se de inclinar a maquina de

\ costura num lugar nivelado.

— — — — — — — —




~

(6) Conexao do detector de inclinagao do cabegote da maquina

Conecte o detector do cabecote da maqui-
na @ com o conector @ localizado no lado
do cabegote da maquina.

/
N

Instale a placa de blindagem de 6leo da langadeira @
na base de assentamento @& com o parafuso de fixacdo

—_——— e e e =

( Instale a chapa de blindagem de éleo da

| langadeira @ na base de assentamento |
| com a maquina de costura elevada. |
| Além disso, certifique-se de que a maqui- |
| peciicic  Na de costura nao interfira com a chapa deI
I I
I

I

I

(

@ blindagem de éleo da langadeira @ quan-
do inclinar/elevar a maquina.
Ajuste a montagem a chapa de blindagem |
de dleo da langadeira @ para prevenir es- |
palhados desde a lacuna entre a cama ea |

tampa da panela.

)
N oo mmm T -
N

Fixe o painel de operac¢édo @ na mesa com o0s
quatro parafusos para madeira @ . Passe o cabo
através do orificio @ na mesa.




(9) Conexao dos cabos

Cabecgote da maquina

Cabo de
terra de costura
CN15
CN17
CN32
@?Q/ CN40
5/
CN49
1) Afrouxe os quatro parafusos de fixagdo @
da tampa da caixa de controle @ . Retire a
tampa da caixa de controle @ .
2) Conecte o cabo ao conector na PLACA CN39
PRINCIPAL como mostrado na figura abaixo.
3) Fixe o cabo de terra com o parafuso de fixa- CN34
a0 @ .
4) Instale a tampa da caixa de controle @ . Dispositivo de rebobinagem da bobina elétrica (opcional)
5) Fixe a tampa da caixa de controle com as =
arruelas, arruelas de presséo e porcas @ . CN44 D D N/ ©
|
| MAIN PWB I~

T
&

Oooooon

rl il
=
. CN32
() == MAIN-INT B

5 . SF S S

A‘ oo O

T
(U= ,
O

5V

CN39
Pedal

CN40
MAIN-INT C
al oN3d (]
» X Painel = —
‘/ga \/; \ MAIN-INT A
& L\

Codificador do motor
principal

—-10 -



(10) Cuidado com os cabos

1) Inclinando a maquina de costura lenta-
mente, verifique se os cabos ndo sao
puxados a forga.

o — — — — — — — — — — — — —

( Quando inclinar a maquina de ]
| o costura, certifique-se de que a |
| @ barra de suporte do cabecote |
| da maquina de costura @ esteja |
\ colocada na mesa. ]

— — — — — — — — — — — — — —

2) Traga os cabos sob a mesa para a caixa
de controle.

3) Passe o cabo trazido para a caixa de
controle através da chapa de saida de
cabo @ e fixe a abragadeira de cabo @ .

|

4) Instale a tampa da caixa de controle @
com quatro parafusos de fixacdo @ .

-1 -



(11) Instalagao da tampa de protegcao dos olhos

ADVERTENCIA :
Certifique-se de colocar esta tampa para proteger os olhos contra estilhagos de uma agulha
quebrada.

Certifique-se de instalar a tampa de protegdo dos olhos @ quando usar a maquina de costura.

Quando colocada longitudinalmente Quando colocada horizontalmente

Operador
Operador
J
o . )

(12) Fixagao do interruptor de parada temporaria
O interruptor de parada temporaria vem no estado mostrado na figura A no momento da entrega.
Afrouxe o parafuso de fixagéo @ , coloque o interruptor no estado mostrado na figura B e, em seguida,
fixe-o com o parafuso de fixagdo @ junto com o parafuso de fixagdo @ fornecido com a maquina.

J




(13) Haste da guia de linha

Haste da guia de linha

~

Ajuste a haste da guia de linha firmemente de
forma que os dois orificios laterais na haste da guia
g de linha figuem virados para a guia de linha.

J

~

1) Monte o suporte de linha e, em seguida, colo-
que-o no orificio no canto superior direito da

2 mesa da maquina.

@ 2) Aperte a contraporca @ para fixar o suporte de

i)
D linha.

—-13—



(15) Instalagao da mesa auxiliar

1)

Fixe temporariamente as duas chapas de
montagem da mesa auxiliar @ na mesa
auxiliar @ com quatro parafusos @ .

Fixe temporariamente a mesa auxiliar @ na
base da maquina de costura com dois para-
fusos @ .

Fixe os quatro parafusos @ removendo a
folga entre a base da maquina de costura e
a mesa auxiliar @ .

Fixe dois parafusos @ alinhando a mesa
auxiliar @ com a superficie superior da base
da maquina de costura.

—14 —




(Iv. PREPARACAO ANTES DA OPERAGAO )

(1 . Lubrificagao )

ADVERTENCIA
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

\1&
//‘ G :!('

TS |\«a .@7

® Lado frontal ‘”* "

Q

1) Abastecimento de dleo do tanque de lubrificagao

o Encha o tanque de lubrificagdo com 6leo JUKI New Defrix Oil No. 1 até o nivel indicado por “MAX” @.
(Precaucao) Quando fornecer éleo para o tanque de 6leo através do orificio de lubrificagao,
tome cuidado para nao permitir a entrada de poeira no tanque de 6leo.
o Abasteca 6leo caso o 6leo ndo possa ser observado visualmente do lado frontal do tanque de dleo.

Diagrama detalhado da secao de ajuste da
quantidade de déleo
| 4

~ Aumentar Diminuir

Quantidade
de 6leo ‘

Tubo de
oleo

Diminuir
| |

Aumentar

/

2) Ajuste da lubrificagdo para a langadeira de costura

o A quantidade de 6leo é ajustada com o parafuso de ajuste da quantidade de 6lec @ .

o A quantidade de éleo fornecido é reduzida quando se gira os parafusos @ no sentido horario.

o Ao operar a maquina de costura pela primeira vez depois de monta-la ou depois de um longo periodo
de inatividade, retire a caixa da bobina e aplique algumas gotas de 6leo na carreira da langadeira.
Além disso, aplique algumas gotas desde o orificio de lubrificagdo @ no metal frontal do eixo de acio-
namento da langadeira @ para embeber o feltro interior com oleo.

— 15—




100 mm

40 mm

A
y

| [_2a5mm

* A quantidade de dleo adequada é obtida quando
sao feitos pontos de 6leo no papel dentro de um
intervalo de 2 a 5 mm de largura (os pontos de
oleo nao devem ficar na forma de linhas).

Aproximadamente
0,5 mm

Aproximadamente
0,5 mm

(2. Insergao da agulha )

3) Como verificar a quantidade de dleo da langa-
deira

1. Em preparacgao para verificar a quantidade
de 6leo da langadeira, corte uma folha de
papel para fazer um pedaco de papel com um
tamanho de aproximadamente 40 mm x 100
mm.

2. Apos ajustar a quantidade de dleo, inicie a
maquina de costura a uma velocidade alta
(3.600 sti/min) em 100 vezes ou mais.

3. Insira o pedaco de papel preparado no passo
1 na folga provida entre a tampa da langadei-
ra e a base de assentamento, de forma que
fique colocada perto do lado inferior da langa-
deira. Como um guia, insira o papel até que o
mesmo entre em contato com a blindagem de
6leo da langadeira.

4. Segurando o papel com a mao, faga a maqui-
na de costura funcionar cinco ciclos usando
o padrao normal (3.600 sti/min) e verifique a
quantidade de 6leo espirrado.

Caso a quantidade de 6leo esteja de- |
masiada mesmo apoés o aperto com- |
preckics pleto do parafuso de controle de éleo, |
retire o acoplamento do eixo da langa- |
deira @ e corte o excesso do pavio de |
6lec @ . ]

ADVERTENCIA :
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecgar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

Segure a agulha com sua parte cdncava virada para o lado A do ope-
rador, insira a agulha completamente no orificio de sujei¢ao de agulha
e, em seguida, aperte o parafuso de fixagéo da agulha @ . Use uma
agulha DPx5 (#11J, #14J).

prechion _ \
l U Quando colocar a agulha, desligue o motor. ]

—16 —



(3. Enfiamento da linha na agulha )

ADVERTENCIA :
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

Linha de algodao, Linha de filamentos
linha fiada sintéticos

!

I

————

Passe a linha na agulha na ordem de @ a ® como mostrado nas figuras.
O enfiamento da linha pode ser feito facilmente com o enfiador de agulha fornecido com a maquina.
Mude o método de enfiamento da guia da agulha de acordo com a linha que sera usada.

(4. Enfiamento da linha na caixa da bobina )

Ponto tricd Ponto em zigue-zague

Bobina Caixa da bobina

Direcao de rotagao da bobina e enfiamento

1) Coloque a bobina de forma que ela gire na dire¢do da seta.

2) Passe a linha através da ranhura da linha @ , depois sob a mola de tenséo @ , e de novo através da
ranhura da linha @ , puxando a linha entéo desde @ .

3) O enfiamento em @ para o ponto tricd é diferente do enfiamento para ponto em zigue-zague. Portan-
to, tome cuidado.
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(5. Ajuste da tensao da linha da bobina)

Ajuste a tensdo da linha na bobina conforme indicado a seguir quando a linha da bobina for puxada na
posi¢do em que a ranhura da linha @ da caixa da bobina vier para cima.

Até o ponto em que a caixa da bobina venha suavemente para
Ponto tricd 0,05a0,15N baixo ao segurar a ponta da linha que sai da caixa da bobina e
sacudi-la suavemente para cima e para baixo.

Até o ponto em que a caixa da bobina venha um pouco para

Ponto em zigue-zague | 0,15a0,3 N baixo ao segurar a ponta da linha que sai da caixa da bobina e
sacudi-la com um pouco de forga.

Girar o parafuso de ajuste da tensdo @ no sentido horario aumenta a tens&o da linha da bobina, e gira-lo
no sentido anti-horario diminui a tensao.

Reduza a tensao da linha da bobina para linha de filamentos sintéticos, e aumente-a para linha fiada.

A tenséo da linha é mais alta em aproximadamente 0,05 N quando a caixa da bobina é colocada na lan-
¢adeira, pois ha uma mola de prevengéao de rotagdo em vazio.

el Quando ajustar a tensao da linha da bobina, verifique a defini¢cdo da tensédo da linha da \
| @ agulha do interruptor de meméria. (Consulte "V-22. Lista dos dados dos interruptores |
| de memoéria” p.55.) ]

(6. Instalagao da caixa da bobina)

ADVERTENCIA
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

1) Levante e segure o retentor da caixa da bobina
entre dois dedos.

2) Empurre a caixa da bobina na lancadeira de for-
ma que ela seja apoiada pelo eixo da langadeira
© e, em seguida, se encaixe no retentor.
Pressione a caixa da bobina até que a posicao
predeterminada seja obtida, emitindo um estali-
do.

( 1. Se a caixa da bobina estiver fora da \
| posicao predeterminada, ela pode |
| soltar-se da langadeira, causando o |
I emaranhamento da linha da agulha
| no eixo da langadeira. Certifique-se
| prechlics de que a caixa da bobina esteja ins-
| @ talada adequadamente na posigao
I
I
I
\

I

I

correta. |
2. Hauma diferenga na forma da caixa |
da bobina entre a langadeira padrio |

e a lancadeira seca. Elas ndo tém |
nada em comum entre si.

—
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(7. Instalagao da faca )

ADVERTENCIA :
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

Quando substituir a faca por uma nova, proceda

como segue.

1) Afaca @ pode ser retirada facialmente junto
com a arruela ao retirar o parafuso de retengao
dafaca @ .

2) Baixe a barra da faca com a méao. Agora, em-
purre a barra da faca para baixo de forma que
a faca va de 1 a 2 mm para baixo da superficie
superior da chapa de ponto, como mostrado na
figura. Neste estado, coloque a arruela e aperte
o parafuso de fixagéo.

TABELA DE CONVERSAO de polegadas a mm

Tamanho da faca Indicagio em mm Se sua faca de corte de tecido estiver indicada em
1/4 6,40 polegadas, defina o comprimento de corte da faca
3/8 9,50 (tamanho da faca) em mm usando a tabela de con-
7/16 11,10 versao de polegadas a mm. (Consulte "V-13. Lista
1/2 12,70 dos itens de dados de costura" p.37.)

9/16 14,30
5/8 15,90
11/16 17,50
3/4 19,10
13/16 20,60
7/8 22,20
1 25,40
11/8 28,60
11/4 31,80
13/8 34,90
11/2 38,10

(8. Verificagdo da maquina de costura no estado de entrega )

Se o calcador do prendedor estiver no )
estado elevado antes de ligar a alimen- |
tagio, baixe-o antes de ligar a maquina |
de costura. |
e, Quando baixar o prendedor de peca, |
tome cuidado para nao colocar as |
maos perto da faca. |
Se a alimentacéo for ligada com o |
prendedor de peca elevado e a tecla |
de pronto pressionada, pode ocorrer o |
“E998 Erro de desvio do calcador”.

_ ____ —o9dkrrode desvio do calcador. )

Z
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(v. OPERAGAO DA MAQUINA DE COSTURA

(1. Explicacao do interruptor do painel de operagao )

#Eé

I'IJIIILI'I

I‘m‘l
=

o

-n

C
Q
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Ne NOME FUNCAO Ne NOME FUNCAO
© | Mostrador LCD | Varios dados tais como N° de pa- ® | Tecla de COM- | Esta tecla seleciona a indicagéo do
drao, feitio, etc. sdo exibidos. PRIMENTO comprimento do corte de tecido.
DO CORTE DE
@ | Tecla de PRON- | Pressione a tecla para iniciar a cos- TECIDO
TO tura. .
=] Cada vez que vocé pressionar esta
O tecla, a maquina mudara entre o —
estado de pronto para costurae o | @ | Tecla de LAR- | Esta tecla é usada para selecionar
estado de definicdo de dados. GURA DE a exibigao de corregéo da largura
© Tecla de REINI- | Pressione a tecla para cancelar RANHURADE | da ranhura de faca. ]
CIALIZACAO um erro, deslocando o mecanismo FACA Cada vez que vocé pressionar
/ de alimentag&o para sua posicao esta tecla, S003 (dlrellta) e S004
/4 inicial, reposicionando o contador, (esquerda) aparecerao alternada-
etc. mente.
O | Tecla de MODO | Esta tecla é usada para exibir a ® | Tecla de SEPA- | Esta tecla seleciona a indicagéo da
tela de modo. RACAO separagao.
Cada vez que vocé pressionar esta
tecla, S022 (primeira separagao) e
@ | Tecla de CALCA- | Esta tecla eleva e abaixa o calca- S023 (segunda separagao) apare-
DOR e ENCHE- | dor. Quando o calcador sobe, a cerdo alternadamente.
DOR bqrra da agulh%sebdgslocabparaj (16} Tecla de TEN- Esta tecla é usada para selecionar
14 /cge origem, € quando baixa, a barra da SAO DALINHA | a exibicdo da tensao da linha.
/&S agulha se desloca para a direita. Cada vez que voca pressionar
Prss;!one a tecjclabpira realizar a f@\ esta tecla, o item exibido mudara
rebobinagem da bobina. conforme descrito a seguir:
(6] Tecla de SELE- | Esta tecla € usada para selecionar S052 Tenséo da linha na se¢ao
CAO DE ITEM um N° de item de dados e outros paralela direita
tipos de dados. S053 Tensao da linha na segéo
paralela esquerda (primeiro
ciclo de ponto duplo)
S054 Tensao da linha na segao
paralela direita (primeiro
@ | Tecla de MU- Esta tecla é usada para mudar ciclo ~de por!to duplo) ~
DANGCA DE um N° de padréo e outros tipos de S055 Tensa_o da linha na secéo do
DADOS dados. primeiro remate .
Esta tecla é usada para mover a S056 Tensao da linha na segado do
+ alimentagao para diante ponto a segundo remate
— ponto. ® | Tecla de REGIS- | Esta é uma tecla de atalho de
—_— TRO DE PARA- | registro de parametro. E possivel
METRO registrar um atalho para indicar a
© | Tecla de EDI- Esta tecla é usada para exibir a I3 I3 B3 B B | definicéo de um padréo opcional,
CAO tela de edicdo, para selecionar um parametro de costura ou dados de
item e para exibir a tela de detalhe. ajuste. Para o procedimento de
definigdo, consulte "V-16. Uso da
tecla de registro de parametro"
© | Tecla de RE- Esta tecla é usada para retornar a p.46.
TORNO tela anterior. ® | Tecla de CON- | Esta chave seleciona expositor.
:) TADOR
@ |Tecla de VE- Esta tecla é usada para exibir - . .
LOCIDADE DE | os itens de edigdo de parametro ® | Tecla de COPIA Pres§|one a tecla para copiar um
COSTURA relacionadas com a velocidade de "°:§> padréo.
costura. =
= @ | LED DE PRON- | Acende-se no modo de costura.
TO
® | Tecla de LAR- Esta tecla seleciona a indicagéo da
GURA DE CHU- | largura de chuleado. @ | Marca NFC Coloque o tablet ou smartphone

,_
m
>
=)
O

Cada vez que vocé pressionar esta
tecla, S005 e S006 aparecerao
alternadamente.

N

perto da marca NFC quando quiser
realizar uma comunicagao.

Tecla de PASSO

I‘I’ll!'l ]

Esta tecla seleciona o passo da
segao paralela.

Cada vez que vocé pressionar esta
tecla, S007 e S021 aparecerao
alternadamente.
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(2. Operagao basica da maquina de costura)

1) Selecione o modelo de sua maquina de costura. A
Quando vocé ligar a maquina de costura pela
primeira vez apds compra-la, a tela de confirma-
¢ao do modelo sera exibida. Pressione a tecla de

PRONTO @ .

Quando o a tela de erro EO01 B aparecer, desli-
gue a alimentacéo.

* Se a tela de desligamento C aparecer apos
a conclusdo do procedimento descrito em 1),
desligue a alimentag&do uma vez. Logo, realize o
procedimento descrito em 1) novamente.
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1) Ligue o comutador de alimentagao.

Quando voceé ligar a alimentagdo da maquina de
costura pela primeira vez depois de compra-la, a
tela de selegao do idioma A aparece. Selecione o
idioma desejado e, em seguida, pressione a tecla

de retorno @ (B

( Se vocé terminar a selegdo do idioma |
| pressionando a tecla de retorno @ |

Impoigante sem selecionar o idioma, a tela
| g\% |
|

de selecdo do idioma aparecera cada |
vez que vocé ligar a alimentagdo da |
| maquina de costura. ]

Primeiro, confirme se o calcador tipo B definido é
igual ao calcador montado realmente na maqui-
na. Para os procedimentos de verificagdo e de
definicdo, consulte "V-4. Introdugéao do tipo de
calcador” p.26.

2) Selecione o N° do padrao que deseja

costurar.

Ao ligar a alimentagéo, o N° de padrao C e o
nome dos dados do padrao D sao exibidos.
Quando vocé quiser alterar o numero do padréo,
pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
— e selecione 0 numero que deseja usar

L

para a costura.

A maquina de costura vem da fabrica registrada
com os padrdes de N° 1 a 10 descritos em "V-
11. Mudancga dos dados de costura” p.34.
Selecione o N° do padréo que deseja costurar
dentre esses numeros. (Um N° que ndo contenha
um padrao registrado nao é exibido.)

i
[NEEN]N]

Selection of YN
language

selected

D!ﬂﬁﬁm
WO 7 [ o]

3) Coloque a maquina de costura no estado que permite a costura.

Ao pressionar a tecla de PRONTO @ , o LED DE PRONTO @ acende-se para mostrar que €

possivel comegar a costurar.

4) Inicie a costura.

Coloque o produto de costura na parte do calcador e, em seguida, opere o pedal para iniciar a maquina

de costura, o que iniciara a costura.

O tipo de pedal da maquina de costura vem definido da fabrica para tipo de 1 pedal. Contudo, o método
de operagéao de pedal pode ser selecionado dentre quatro tipos diferentes. Selecione o procedimento de

operagao com o qual deseja usar a maquina de costura.

— Consulte "V-3. Como usar o pedal” p.24.
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(3. Como usar o pedal )

Para esta maquina de costura, o método de operagao de pedal a ser usado pode ser selecionado dentre
os quatro tipos diferentes descritos na pagina seguinte.
Selecione o procedimento de operacao que lhe proporcionara a melhor eficiéncia de trabalho.

(1) Procedimento de defini¢ao do tipo de
pedal

1) Chame o parametro de definicao do

tipo de pedal.
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado
no modo de entrada, pressione a tecla de MODO

(4] “ durante trés segundos para exibir o

interruptor de memoaria (nivel 2) no menu.
Selecione o item de destino com a tecla de SE-

LECAODE ITEM @ e e, em seguida, pres-

sione a tecla de EDICAO @ a para exibir a

tela de edi¢do A de interruptor de memoria (nivel
2).
Se o parametro de selegao do tipo de pedal

K001 | ndo estiver exibido, pressione a tecla de

SELECAO DE ITEM @ g para selecionar o

tipo de pedal.

2) Selecione o tipo de pedal.

+
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @ |— Ml e a imagem mudara como mostrado na ilustragéo
LI — E

abaixo. Selecione o pedal tipo B desejado.

2 pedais 1 pedal 1 pedal 1 pedal
(Sem posigao (Com posigao (Com uma presséao
intermediaria) intermediaria) na parte traseira

do pedal)
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(2) Explicagdao do movimento dos pedais

1-pedal 1-pedal 1-pedal
Tipo de 2 pedais (Sem posicéao (Com posicao (Com uma pressdo na
intermedidria) intermediaria) parte traseira do pedal)
Posicao inicial Posigao inicial Posicao inicial Posicgao inicial
Calcador: Posicéo Calcador: Posicdo ma- | Calcador: Posigdo maxi- | Calcador: Posi¢ao inter-
intermediaria @ ou xima @ ma D mediaria @
Posigao de colocagdo | 1) Colocagio do 1) Colocacgao do 1) Colocacgao do
do tecido ® produto de produto de produto de costura
1) Colocagao do costura costura 2) Confirmacao da
produto de 2) Confirmagio 2) Confirmagio colocagéo do
costura da colocagao da colocagao produto de costura
O calcador sobe de do produto de do produto de Ao pisar na parte traseira
acordo com a quan- costura costura do pedal, o calcador sobe
tidade de pisada do O calcador desce para | O calcador desce para para sua posi¢do maxima
pedal esquerdo. a posicdo de colocacgdo | a posicdo intermediaria | (D . Ao pisar no pedal para
2) Inicio da do tecido ® ao pisar o @ ao pisar o primeiro 0 primeiro passo do seu
costura primeiro passo do pedal | passo do pedal direito. curso, o calcador desce
A costura comeca direito. 3) Confirmagio do para a posigéo intermedia-
quando o pedal direi- | 3) Inicio da costura | inicio da costura | "< @ Ao p'sdar no pedal
to & pisado. A costura comega quan-| O calcador desce para para o segundo passo
3) Final da costura do se pisa o segundo a posigao de colocagao ggssceeupcaur"asg’ Oog?;gzd(?;
O calcador sobe au- passo do pedal direito. M ao zisar?j | colocacao do p—tecido @.
tomaticamente até a i Segundo passo do peda .
=50 int diri 4) Final da costura direito. 3) Inicio da costura
posi¢ao Intermediaria | Q calcador sobe auto- Ao bi dal
@. maticamente até a posi- | 4) Inicio da costura O pisar no pecal para o
~ " terceiro passo do seu cur-
¢do maxima @ . A costura comega quan- R
: . so, a maquina de costura
do se pisa o terceiro
- comeca a costurar.
passo do pedal direito. .
5) Final da costura 4) Final da costura
O calcador sobe automa-
O calcador sobe au- ticamente até a posigéo
tomaticamente até a . L
NI intermediaria @ .
posicdo maxima ) .
* A altura das respectivas posi¢des de (D a @ des-
critas a esquerda pode ser definida ou alterada
pelos interruptores de meméria.
= = — Consulte "V-21. Método de mudancga dos da-
G T/@ dos dos interruptores de meméria" p.54.
[[ ‘ I,/®
Y ®
Tecido C T
\V 7 7 vas

* Definicao do interruptor de pedal (Caso o interruptor opcional de 2 pedais (niumero
de peca: 40003491) seja usado.)

D@
= =
[ 7
= 7,
YO
000 2
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(4. Introducgao do tipo de calcador)

(1) Procedimento de definicdo do tipo de
calcador

1) Chame o parametro de defini¢ao do
tipo de calcador.

Ao pressionar a tecla de MODO @ “ a

tela de edi¢éo A de interruptor de memoria (nivel
1) aparece.

2) Selecione o tipo de calcador.
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
— Ml e a imagem mudara como mostrado na

L

ilustragédo abaixo. Defina o calcador tipo B mon-
tado realmente na maquina de costura consultan-
do a (2) Tabela do tipo de calcador abaixo.

Tipo 1 Tipo 2 Tipo 3 Tipo 5 *

1 - 2<—>3<—>5

4520 mm B30 mm Bx41 mm

1 1

(2) Tabela do tipo de calcador

r

o4

Defina o numero enquadrado do nimero gravado no calcador como o tipo de calcador.

Tipo N° de peca do calcador e—

1 Tipo 1 B151177[1]o00 *

4% Fhmm

2 Tipo 2 B151177000 *

5338 mm

3 Tipo 3 B151177000 *

5341 mm

5 Tipo 5 —
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* Defina o tipo 5 quando usar um calcador
diferente dos tipos de 1 a 3. Altere a largura

do tamanho do calcador | LI115 | e o com-
primento do tamanho do calcador | LIOTE

do interruptor de memoria (nivel 1) de acordo

com o calcador que usara.

— Consulte "V-21. Método de mudancga dos
dados dos interruptores de meméria”
p-54.

* Quando usar o tipo 5 com largura de ponto de
6 mm ou mais e comprimento de 41 mm ou
mais, € necessario substituir os componentes
como brago do calcador, placa de alimenta-
¢ao, etc.



(5. Selecao do padrao )

(1) Selegao a partir da tela de selegao de padrao

1) Mude o modo para o modo de entrada. A 7
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado

no modo de entrada, é possivel selecionar um
padréo.
Se 0 modo atual for o modo de costura, pressio-

ne a tecla de PRONTO @ para mudar

para o modo de entrada.

2) Exiba a tela de sele¢ao de padrao.
O N° de padrao A selecionado atualmente é exi-

bido.

3) Selecione o padrao.

- +
Pressione a tecla SELECAO DE ITEM @ |[—
LI — E

e os padrdes registrados atualmente serao exibi-
dos em sequéncia. Selecione o N° do padrao que
deseja costurar.

(2) Selecao com a tecla de registro

Para esta maquina de costura, é possivel registrar um N° de padrdo desejado na tecla de REGISTRO DE
PARAMETRO.

Depois de registrar um padréo, vocé pode seleciona-lo pressionando simplesmente o interruptor.

— Consulte "V-16. Uso da tecla de registro de parametro" p.46.
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(6. Mudancga da tensao da linha da agulha)

Vocé pode mudar a tensdo da linha da agulha enquanto realiza uma costura de prova, ja que os dados
relacionados com a tenséo da linha da agulha também podem ser definidos no modo de costura.

1) Chame os dados de defini¢ao da

tensao da linha na secao paralela. B
Pressionar a tecla de TENSAO DA LINHA @ Jk©) - +l
g A
exibe a tela de edigdo A de dados de costura. _._1 0 1). 2)
EE -
2) Altere a tensao da linha na secao E
paralela. - -
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @
+
— il para aumentar ou diminuir o valor B de T
|-
definicdo. A relagdo entre o acabamento da cos- ""5 4 ¢
tura e o valor definido é mostrada na ilustragao — 3). 4)
abaixo. Defina o valor referindo-se a ilustragéo. == D
. e Iiﬂil
3) Chame os dados de definigdo da - =
tensao da linha na se¢ao de remate.

Pressionar a tecla de TENSAO DA LINHA ®
LOMl de novo exibe a tela de edigdo C de dados

de costura.

4) Mudanca da tensao da linha da agulha

na seg¢ao de remate
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS

+
@ |—M para aumentar ou diminuir o valor D

A
de defini¢ao. A relacédo entre o acabamento da
costura e o valor definido € mostrada na tabela
abaixo. Defina o valor referindo-se a tabela.

* Para a tensao que nao seja na segao paralela
ou na segdo de remate, consulte a "V-11. Mu- 16
danca dos dados de costura” p.34 e "V-21.

Método de mudan¢a dos dados dos inter-
ruptores de meméria" p.54.

Valor de definigdo da tensdo na segio paralela (1) e na segio de remate @

Valor definido no painel
L_J Valor inicial m
Ponto trico (D Tens&o na segéo | A crista é baixada. 120 A crista é elevada. Para o feitio radial de
paralela ilhd, primeiro defina a
(® Tens&o na segdo | Atensdo da linha é 35 Atenséo da linha tensdo na secdo de
de remate diminuida. € aumentada. remate para aproxi-
Ponto em (® Tens&o na segdo | Atensdo da linha é 60 Atenséo da linha madamente 120 e
zigue-zague paralela diminuida. € aumentada. realize o equilibrio
@ Tensdo na segdo | Atensdo da linha & 60 Atenséo da linha dos pontos.
de remate diminuida. € aumentada.

Ponto trico e ponto em zigue-zague

I ponto tricé Ponto trico

m - i Quando aplicar uma tensdo mais alta & linha da agulha para permitir que a mes-

{ifilf Ponto em zigue- mg3 passe reto através do tecido, o ponto tricd é realizado pela linha da bobina,

zague que é puxada por ambos os lados para a linha central.
Ponto em zigue- Ponto em zigue-zague

VAR zagye O ponto em zigue-zague é formado em zigue-zague mostrando a linha da agulha

AR AR AR AR R RRAR Zomente na parte superior do tecido e a linha da bobina na parte inferior do teci-

0.
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(7. Realizagao da re-costura)

Se o interruptor de parada A for pressionado
durante a operagéo de costura, a maquina de
costura interrompera a costura e parara. Neste
momento, a tela de exibicao de erro B aparece
para informar que o interruptor de parada foi
pressionado.

Para continuar a costura desde alqum
ponto na costura

Estado de parada do movimento de costura & E050 [ =4 % 45

A tela de exibigao de erro B aparece.

1) Cancele o erro. @ -
-

Pressione a tecla de REINICIALIZACAO ©

N° de erro |
para cancelar o erro. Logo, aparecera a Pictograma de erro
tela de movimento passo a passo C. D E C 901 0-2

2) Retorne o calcador.
Pressione a tecla PARA TRAS @ -1 L—_ eo
calcador retrocedera ponto a ponto.
Pressione a tecla PARADIANTE @ -2 [ + I e
o calcador avancara ponto a ponto. Retorne o

calcador para a posigao de re-costura.

3) Inicie a costura de novo.

Pise no pedal direito para iniciar a costura de
novo.

Para realizar a re-costura desde o comeco

Estado de parada do movimento de costura
A tela de exibigao de erro B aparece. "

O numero atual de pontos e o niumero total de pon-

1) Cancele o erro. tos sao exibidos na se¢ao D.
. ~ * | é exibi ao E.
Pressione a tecla de REINICIALIZACAO @ O comando de costura atual é exibido na segao

para cancelar o erro. Logo, aparecera a Tipos de comando :

tela de movimento passo a passo C. Comando de Comando de
. costura alimentagao de salto

2) Retorne o calcador para a posicao de

colocacéao do produto de costura. e

Pressione de novo a tecla de REINICIALIZACAO

© 720 para retornar o calcador & posigao de Comando de

cortador de linha Comando de faca
colocagao do produto de costura.
£s Nk

3) Realize de novo o trabalho de costura
desde o comeco.
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(8. Rebobinagem da linha da bobina)

(1) Rebobinagem da bobina

e~ T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T ey T -
[ P’ec““"?a No caso de rebobinar a bobina usando o calcador e a tecla do enchedor @ [_/‘ﬁ retire a linha \
l da alavanca do tira-linha e remova a bobina do gancho. ]

1) Coloque a bobina.
Coloque a bobina completamente no eixo do
enchedor de bobina. Pegue a linha do carretel,
passe-a através das guias na ordem numérica
mostrada na figura e, em seguida, enrole a extre-
midade da linha varias vezes ao redor da bobina.
Em seguida, empurre a alavanca de enrolamento
da bobina @ na diregdo da seta.

2) Mude o modo para o modo de

rebobinagem da bobina.
No estado de entrada, pressione a tecla de

CALCADOR e ENCHEDOR @ Q/g . Neste
estado, pressione a tecla de SELECAO DE ITEM

oJ.

3) Inicie a rebobinagem da bobina.
Pise no pedal direito parar acionar a maquina de
costura e iniciar a rebobinagem da linha da bobi-
na.

4) Pare a maquina de costura.
Uma vez que a bobina é enrolada com a quan-
tidade predeterminada de fios, alavanca de z | = ’ = | ® ‘
enrolamento da bobina (D ¢ liberada. Pressione a

tecla de CALCADOR e ENCHEDOR @ LE/=3

ou carregar no pedal para parar a maquina de
costura. Retire a bobina e corte a linha da bobina
com a chapa de retengdo do cortador de linha ®.
» Pressione a tecla de CALCADOR e ENCHE-

DOR @ Q/E , € as paradas de maquina de

costura e retorna ao modo normal.

» Pise no pedal direito para parar a maquina de
costura e deixar o modo de rebobinagem da
linha da bobina como esta. Use esta maneira
para enrolar a linha da bobina ao redor de mul-
tiplas bobinas.

(2) Ajuste da quantidade a ser enrolada numa bobina

Para ajustar a quantidade de enrolamento da linha da bobina, solte o parafuso de ajuste @ e mova a
alavanca de enrolamento da bobina (D a diregéo de A ou B. Em seguida, aperte o parafuso de ajuste @ .
Para a direcédo de A : Diminuir
Para a direcdo de B : Aumentar
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(9. Uso do contador )

(1) Procedimento de definicdo do valor do contador

1) Exiba a tela de definigao do contador. A B DC B 7
Quando o LED DE PRONTO @ estiver apagado
no modo de entrada, pressione a tecla de CON-

TADOR ® IREESM para exibir a tela do contador

A para a definigao do contador.

A definicdo do valor do contador s6 pode ser feita
no modo de entrada.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO © para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Selegao dos tipos de contador

Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e

para exibir o pictograma B, que indica o tipo do
contador em video reverso.
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
—ll e, em seguida, selecione o contado dese-

L
jado dentre os tipos de contador abaixo.

3) Mudanca do valor de definicdo do contador
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e para exibir o valor de definigdo C do contador em video
reverso.
: ’ + E . I
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @ [—/ll e, em seguida, introduza o valor de definigdo para

N
o final da contagem.

4) Mudanca do valor atual do contador
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e para exibir o valor de definicdo D do contador em video

reverso.

Pressione a tecla de REINICIALIZACAO © // para reposicionar o valor do contador.

+
Além disso, é possivel editar o valor numérico com a tecla de MUDANCA DE DADOS @ [—/l.
LI — E

O contador vem configurado na fabrica para "1 Contador progressivo de costura". Este contador vem \

Precaquga
| @ configurado da fabrica de forma que pare de contar apés o nimero de vezes de partida da maquina |
‘ de costura atingir 100. Defina este contador de acordo com as suas condigdes de uso. ,
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(2) Tipo de contador

W ¢ (O Contador progressivo de costura

Cada vez que a costura de um feitio for realizada, o valor atual sera contado progressivamente.
Quando o valor atual atingir o valor definido, a tela de expiragcdo da contagem aparecera.

—
ra

3., (@ Contador regressivo de costura
Cada vez que a costura de um feitio for realizada, o valor atual sera contado regressivamente.
Quando o valor atual atingir “0”, a tela de expiracdo da contagem aparecera.

(3 Contador progressivo do N° de pegas

Cada vez que um ciclo ou uma costura continua for realizado(a), o valor atual sera contado pro-
gressivamente.

i
[ou]
-

[

Quando o valor atual atingir o valor definido, a tela de expiragao da contagem aparecera.

(@ Contador regressivo do N° de pecas

Cada vez que um ciclo ou uma costura continua for realizado(a), o valor atual sera contado
regressivamente. Quando o valor atual atingir “0”, a tela de expiragdo da contagem aparecera.

(6 Contador nao usado

® o

(3) Procedimento de cancelamento da

tela do final da contagem E
Quando a contagem chega ao final durante um |
trabalho de costura, a tela do final de contagem & -P% l

E comeca a piscar. Pressione a tecla de REINI-

CIALIZACAO @ B/ para reposicionar o EE'EJIL 1000
contador e retornar o modo ao modo de costura. == 1000

Logo, o contador comecara a contar de novo.
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(10. Uso de um padrao predefinido)

Esta maquina de costura possui valores predefinidos para realizar a costura 6tima para os feitios de cos-
tura (31 feitios).

— Consulte "XI. TABELA DOS DADOS PREDEFINIDOS PARA CADA FEITIO" p.85.

Ao criar novos dados de costura, é conveniente cria-los copiando o padréao predefinido.

1) Mude o modo para o modo de entrada.
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado

no modo de entrada, é possivel selecionar um 1
padrao.
No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO © para mudar o modo -

para o modo de entrada.

A
2)

2 —
— M2
= -

_,"IIIIIII“
I i +

2) Chame o padrao predefinido.

O N° de padrao A selecionado atualmente é
exibido. Pressione a tecla de MUDANCA DE DA-

+
DOS @ '—E para selecionar o padrao predefi- .

L
nido @
L=+
3) Selecione o feitio. @gL
A tela de selegéo B de feitio aparece para mos- @ )

(]

trar o feitio C selecionado atualmente.
O feitio D selecionado atualmente comega a £ ‘ e ’ (©) ‘
piscar no mostrador. Use a tecla de MUDANCA

+
DE DADOS @ [— Ml para selecionar o feitio C
LI _ E

a costurar. Vocé pode selecionar o feitio dentre
12 feitios no momento da compra. Contudo, é
possivel selecionar o feitio dentre um maximo de
31 feitios aumentando o nivel de selegao de feitio
(K004).

— Consulte "V-21. Método de mudancga dos
dados dos interruptores de memoéria" p.54.

4) Realize uma costura de prova.

Pressione a tecla de PRONTO @ para mudar o0 modo para o modo de costura. Isso permite a

costura do feitio selecionado.

* O padréo de valor inicial pode ser editado apenas em relacdo aos dados para a tensdo da linha da agu-
Iha e velocidade de costura. Repare que os dados editados retornardo ao(s) valor(es) inicial(is) quando
a forma do padrao for mudada ou quando vocé chamar o padrao.

5) Copie o padrao predefinido.
Copie o padrao que foi selecionado e confirmado através dos passos acima para o padrao normal que
deseja usar.
Procedimento de cépia — Consulte "V-14. Cépia de um padrao de costura™ p.43.
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(11. Mudancga dos dados de costura)

(1) Dados de costura predefinidos no momento da compra
Os padrdes de 1 a 10 vém registrados da fabrica. Os valores iniciais do tipo quadrado, cujo comprimento
de corte de tecido é diferente dos demais, vém predefinidos nos dados de costura.
— Consulte "XI. TABELA DOS DADOS PREDEFINIDOS PARA CADA FEITIO" p.85.

N° do padrdo | Comprimento do corte de tecido
1 6,4 mm (1/4”)
2 9,5mm (3/87)
3 11,1 mm (7/16")
4 12,7 mm (1/2")
5 14,3 mm (9/16")
6 15,9 mm (5/87)
7 17,5 mm (11/16”)
8 19,1 mm (3/4”)
9 22,2 mm (7/8")
10 254 mm (1)

(2) Procedimento de mudancga dos dados de costura

1) Mude o modo para o modo de entrada. Pictograma que mostra o item de dados
: N° do item
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado A dos dados ; ; -

no modo de entrada, é possivel mudar os dados
de costura.
No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Exiba a tela de edigao dos dados de
costura.
Pressionar a tecla de EDICAO @ a exibe a

tela de edicdo A de dados de costura para o N°
de padrao selecionado atualmente.

3) Selecione os dados de costura que
deseja alterar.

Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ g para selecionar o item de dados que deseja alterar.

Os itens de dados que ndo sio usados de acordo com o feitio e os itens de dados que s&o definidos sem
uma fungéo sao saltados, ndo sendo exibidos. Portanto, tome cuidado.
— Consulte "V-12. Método de ativagao/desativacao da edi¢ao de dados de costura” p.36.

4) Altere os dados.

Para os dados de costura, ha itens de dados para mudar valores numéricos e itens de dados para sele-
cionar um pictograma.
Um numero, tal como [ 5002 |, identifica um item de dados para mudar um valor numérico. Use a tecla de

+
MUDANGCA DE DADOS @ |— il para aumentar ou diminuir o valor de definigdo.
LI _ E
Um numero, tal como ST, identifica um item de dados para selecionar um pictograma. Use a tecla de

+
MUDANCA DE DADOS @ |— il para selecionar o pictograma.
LI — E

— Para os detalhes sobre os dados de costura, consulte "V-13. Lista dos itens de dados de costura”
p.37.
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5) Mudanga do nome dos dados de

padrao.
Selecione "S500 Nome dos dados de padrao” e 8 N 6 U

pressione a tecla EDITAR @ a para ativar a

mudanc¢a do nome dos dados de padrao.

Ao pressionar a tecla de selecéo de item @ g

, 0 ponto de edigdo se movera em sequéncia. O
caractere colocado entre “+” e “-“ é a posi¢ao de
edicao selecionada.

Pressione a tecla de mudanca de dados @

+ . .
— Ml enquanto o caractere estiver selecionado

A
para mudar o caractere selecionado. Pressione a

Caracteres gue podem ser usados para

o home de padriao
caractere selecionado. Se vocé mantiver a tecla A-Z,0-9, .+ -/, #, (em branco)

tecla de reinicializacdo © B/ para apagar o

de reinicializagdo @ // pressionada durante

um segundo, o nome dos dados sera apagado.
Mude o nome dos dados de padrao repetindo o
procedimento mencionada acima.
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( 12. Método de ativagao/desativacao da edigcao de dados de costura)

Esta maquina de costura vem predefinida com a edigdo desativada de itens de dados de costura que séo
usados com pouca frequéncia. Se vocé quiser definir itens de dados cuja edigéo esteja desativada, para
definir os dados com mais detalhes de acordo com o produto de costura, ative a edigéo de tais itens de
dados de costura.

* Quando a edicdo da tensdo da segéo paralela direita S052 esta desativada, a costura é realizada com
os dados da tensdo da sec¢do paralela esquerda S051. Por outro lado, quando a edi¢do da tensdo do
2° ponto de remate S056 esta desativada, a costura é realizada com os dados da tensdo do 1° ponto
de remate S055.

Quando se desativa a edigéo de itens de dados de costura além dos indicados acima, os dados a se-
rem referenciados sao os dados predefinidos.

1) Mude o modo para o modo de entrada. - ¥
Quando o LED DE PRONTO €D estiver apagado ﬂ <
no modo de entrada, é possivel alterar a defini- A . HE
¢ao dos dados. - = ! -
No caso do modo de costura, pressione a tecla (Edicao ativada) c
de PRONTO @ para mudar o modo DEF /
para o modo de entrada. B $ <
2) Exiba a tela de ativagdo/desativagio L. =
da edigcao de dados de costura. (Edigéo desativada)
Pressione a tecla de modo @ “ Selecio-
ne “05 Selegéo de edigdo de parametro de costu-
ra’. Logo, as telas A e B de ativagdo/desativacéo
de edicédo de dados apareceréo.
3) Selecione o item de dados de costura
que deseja ativar ou desativar.
8 7

Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e

para selecionar o item de dados de costura C
que deseja ativar ou desativar.

Neste ponto, s6 é possivel selecionar os itens
cuja edicao pode ser ativada ou desativada.

. ! D
4) Ativacaol/desativagao da edigao ‘
Ao pressionar a tecla de MUDANGA DE DADOS EE e
+ =]
@ |—M. a exibicéo do pictograma C para o 4 M ’¥/@ ‘
(-
item de dados de costura selecionado atualmen- D € 9
te mudara.

Exibicdo de forma nao reversa : Edigdo ativada

Exibicdo de forma reversa : Edi¢cdo desativada
Volte ao passo 3) se quiser alterar o estado de
outros itens de dados de costura.

5) Armazene os dados que foram definidos.
Ao pressionar a tecla de RETORNO @ , 0 estado mudado sera armazenado e a tela retornara a tela

de modo. Se vocé pressionar a tecla de REINICIALIZACAO @ B2 a tela retornara a tela anterior.
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(13.

Lista dos itens de dados de costura)

¥

Os dados de costura sdo os dados que podem ser introduzidos nos 99 padrdes, ou seja, em cada um
dos padrées de 1 a 99. A maquina de costura vem da fabrica no estado em que os dados que reque-
rem “ativacdo/desativacdo de edicdo” ndo podem ser selecionados. Portanto, “ative a edigcdo” quando

quiser usar tais dados.

— Consulte "V-12. Método de ativacao/desativacao da edi¢cao de dados de costura” p.36.

Este item define o comprimento do ponto de remate no lado traseiro.

Parte superior
do tipo
quadrado

22

N© ltemn Intervalo de | Unidade de | Obser-
definigao edicao vagdes
S001 | Feitio de costura 1a31 1 -
Selecione o feitio do padrao desejado dentre os 31 feitios de costura armazenados na
maquina de costura.
T
- = I = Consulte "lI-2. Lista de feitios de costura normal” p.3.
== b=l 31
*Somente 12 tipos de feitios de costura padrées podem ser selecionados no momento
da compra. Para aumentar os tipos de feitios, realize a definicdo KO04 Nivel de sele-
¢ao de feitio de costura dos dados dos interruptores de memoria.
— Consulte "V-22. Lista dos dados dos interruptores de memoéria" p.55.
S002 | Comprimento do corte de tecido 3,0 a 119,60 0,1 mm -
Este item define o comprimento do tecido que é cortado pela faca de corte
de tecido. Contudo, no caso do feitio de remate (N° 27, 28, 29 e 30 de
S001), é definido o comprimento de costura.
Mediante a ativagdo de U019 Fungao de movimentos muiltiplos da faca ==
de corte de tecido dos dados dos interruptores de meméoria, é possivel E E
realizar movimentos multiplos da faca com o tamanho de faca definido no ——]
item U018 Tamanho da faca de corte de tecido, para cortar o produto de
costura.
— Consulte "V-22. Lista dos dados dos interruptores de meméria"
p.55.
S003 | Largura da ranhura da faca, direita = -2,00a2,00 | 0,05mm -
Este item define a separacéo entre a faca de corte de tecido e a secédo para- =B
lela direita. +
S004 | Largura da ranhura da faca, esquerda = | -200a2,00 | 0,05mm -
Este item define a separagdo entre a faca de corte de tecido e a segdo para- =
lela esquerda. +
S005 | Largura de chuleado, esquerda §|§ 0,10a5,00 | 0,05mm -
Este item define a largura de chuleado da segéo paralela esquerda. _.FL__:
S006 | Proporgéo dos feitios direito e esquerdo §I§ 50 a 150 1% -
Este item define a razdo de ampliagdo/redugéo do feitio do lado direito, =i=
tendo a posigado da faca como o centro. %-DI:L
S007 | Passo na segao paralela =—‘=‘i 0,200 22,500 | 0,025 mm -
Este item define o passo de costura das seg¢des paralelas esquerda e direi- = E;
ta. -
S008 | Comprimento do 2° ponto de remate 0,2a5,0 0,1 mm -
Este item define o comprimento do ponto de remate no lado frontal. ==
Parte inferior £ Parte inferior Parte _—L‘F_
do tipo % do ponto de % inferior
quadrado remate reto de cone
S009 | Comprimento do 1° ponto de remate 0,2a5,0 0,1 mm -
—

— 37 -




Este item define a costura com/sem reforgo do feitio radial.
2l

S

: Com : Sem

Intervalo de | Unidade de | Obser-
N° Item - . s -
definigao edicao vacdes
S010 | Compensacéao da largura de remate, direita -1,00a 1,00 | 0,05 mm -
Este item ajusta o feitio exterior do lado direito da se¢do de remate em ter-
mos da segao de chuleado. E corrigido 1 e 2 bar-aderéncia juntos. é‘-l.-
Parte superior Parte inferior Parte inferior
do tipo do tipo do ponto de
quadrado quadrado remate reto
S011 | Compensagao da largura de remate, esquerda -1,00a21,00 | 0,05 mm -
Este item ajusta o feitio exterior do lado esquerdo da segao de remate em
termos da secéo de chuleado.
Parte superior Parte inferior % Parte inferior §
do tipo do tipo do ponto de
quadrado % quadrado remate reto
S012 | Offset de ponto de remate conico, esquerdo S = | 000a300 | 005mm *
Este item define o comprimento para formar a segao de remate do feitio de e
ponto de remate conico. _J ey
S013 | Offset de ponto de remate cénico, direito = § 0,00 a 3,00 0,05 mm *1
Este item define o comprimento para formar a segéo de remate do feitio de ==
ponto de remate conico. i L
S014 | Comprimento do feitio de ilh6 &lﬂ 1,0a 10,0 0,1 mm *q
Este item define o comprimento do lado superior desde o centrodo ilhodo = =
feitio de ilho. é g
S015 | Numero de pontos do feitio de ilho 1:'1 73 1a8 1 *1
Este item define o numero de pontos nos 90° superiores do feitio de ilho. Sl
e
S016 | Largura do ilho 1,0a10,0 0,1 mm *1
Este item define o tamanho transversal do interior do feitio de ilhé. O ponto -E “n‘ 5
de entrada real da agulha é a dimensao para a qual se adiciona a largura —
-
da ranhura da faca S004, esquerda. - —
$017 | Comprimento do ilhé &';. 1,0a10,0 0,1 mm “
Este item define o tamanho longitudinal do interior do feitio de ilhé. — E
—
S018 | Comprimento do feitio tipo redondo 1,0a5,0 0,1 mm *q
Este item define o comprimento superior desde o centro do feitio tipo redon-
do.
Parte superior Parte superior Parte superior
do tipo % do tipo radial % do tipo % = =
redondo semilunar ==
Parte inferior Parte inferior Parte inferior
do tipo do tipo radial do tipo
redondo semilunar
S019 | Numero de pontos do feitio radial 1:'1 77 1a8 1 1
Este item define o nimero de pontos nos 90° superiores do feitio radial. -ﬂ-'-’
=
S020 | Reforgo do feitio radial - - *1,*2

*1 : Exibicdo de acordo com o feitio

*2 : Exibido quando a edigao é ativada. Consulte "V-12. Método de ativagcado/desativacao da edicdo de dados de
costura™ p.36.

*3 : Exibido quando a fungéao é selecionada.
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N° Item

Intervalo de
definigao

Unidade de
edicao

Obser-
vacdes

S021 | Passo na seg¢ao de remate ==

Este item define o passo de costura da seg&o de remate. = =

Parte Parte Parte
superior superior superior
do tipo % do tipo % do tipo % Parte inferior Parte inferior
quadrado redondo semilunar do pontode  do ponto de
remate reto remate conico

Parte = Parte Parte

inferior inferior inferior %
do tipo do tipo do tipo

quadrado redondo semilunar

0,200 a 2,500

0,025 mm

S022 | 12 separagao ]

Este item define a separagdo entre o 1° ponto de remate e a ranhura da
faca. Este item ¢é aplicado a todos os feitios.

0,0a4,0

0,1 mm

S023 | 22 separagao

Este item define a separagéo entre o 2° ponto de remate e a ranhura da
faca. Este item é aplicado a todos os feitios. —¥

0,0a4,0

0,1 mm

S031 | Ponto simples/duplo

Este item seleciona o ponto simples ou duplo.

2 :Ponto duplo

5l

1 : Ponto simples

S032 | Selegao transversal de ponto duplo

Este item seleciona ponto de sobreposi¢ao ou ponto transversal na entrada da agulha
da secgéo paralela quando se define o ponto duplo.

: Ponto transversal
HOOOAX

: Ponto duplo

AA'A

*3

S033 | Compensagao da largura do ponto duplo

Este item define a quantidade para estreitar a largura de chuleado do 1°
ciclo quando se define o ponto duplo.

0,0a2,0

0,1 mm

*3

S034 | Numero de pontos de alinhavo

Este item define o numero de pontos de alinhavo.

Ty L L]
G, [ i
i 1 :Sem alinhavo ! »n : Comalinhavo
.l 1.1 (Definigdo do nimero de pontos)

0a9

1vez

S035 | Passo de alinhavo

Este item define o passo quando se realiza o alinhavo.

A

1,0a5,0

0,1 mm

*3

S036 | Comprimento de rolamento de alinhavo

Este item define o comprimento de rolamento da linha da agulha ao realizar
o alinhavo. iﬁ_;

2,0a20,0

0,1 mm

*3

S037 | Passo de rolamento de alinhavo

Este item define o passo de rolamento da linha da agulha ao realizar o ali-
nhavo. :F?

0,2a5,0

0,1 mm

*3

S038 | Largura de rolamento de alinhavo [

Este item define a largura de rolamento da linha da agulha ao realizar o i
alinhavo. '”BE:

0,0a4,0

0,1 mm

*3

S039 | Compensacgao longitudinal da entrada da agulha de alinhavo

Este item define a quantidade para mover a posicédo de entrada da agulha i
para tras e para diante ao realizar o alinhavo mais de dois ciclos. L

0,0a25

0,1 mm

*2, *3

*1

*3:

: Exibigao de acordo com o feitio
*2:

Exibido quando a edigao é ativada. Consulte "V-12. Método de ativacado/desativacido da edicdo de dados de

costura” p.36.
Exibido quando a fungao é selecionada.
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Intervalo de | Unidade de | Obser-

Ne It . s -
em definicao edicao vacdes

S040 | Compensacaio transversal da entrada da agulha de alinhavo 1] 0,0a1,0 0,1 mm *3
Este item define a quantidade para mover a posi¢édo de entrada da agulha -PHH- I
para a direita ou esquerda ao realizar o alinhavo mais de dois ciclos. I

S041 | Compensacgao da posicao do lado esquerdo de alinhavo . -20a20 0,1 mm *2,*3

Este item define a quantidade para mover a posigéo de referéncia de ""I

costura de alinhavo desde o centro do chuleado esquerdo para a direita ou H
LS

esquerda.

S042 | Compensacao da posig¢ao do lado direito de alinhavo -2,0a20 0,1 mm *2,*3
Este item define a quantidade para mover a posigéo de referéncia de costu-
ra de alinhavo desde o centro do chuleado direito para a direita ou esquer-

da. -

S044 | Definigao da velocidade de alinhavo 400 24200 | 100 sti/min *3

Este item define a velocidade de alinhavo.

)

S051 | Tensao da segao paralela esquerda 0a 200 1 -

Este item define a tensdo da linha da agulha na segéo paralela esquerda.

[

)

S052 | Tensao da segao paralela direita 0a 200 1 *2

Este item define a tensdo da linha da agulha na segao paralela direita.

[

S053 | Tensdo da segdo paralela esquerda (1° ciclo de ponto duplo) 0a200 1 *2,*3
Este item defina a tens&o da linha da agulha na segéo paralela esquerda do

1° ciclo quando se realiza o ponto duplo.

HIIIJ

[llllll

)

S054 | Tensao da segao paralela direita (1° ciclo de ponto duplo) 0a 200 1 *2,*3
Este item defina a tensdo da linha da agulha na segéo paralela direita do 1°

ciclo quando se realiza o ponto duplo.

[

S055 | Tensao na secgao do 1° ponto de remate 0a 200 1 -
Este item define a tensdo da linha da agulha na segao do 1° ponto de rema-

te.

[

)

S056 | Tensao na secgao do 2° ponto de remate 0a 200 1 *2
Este item define a tensdo da linha da agulha na segao do 2° ponto de rema-

te.

S057 | Definigao da tenséo da linha da agulha no inicio da costura 0a 200 1 -
Este item define a tens&o da linha da agulha do ponto de atadura no inicio

da costura.

S058 | Definigado da tensao da linha da agulha de alinhavo 0a 200 1 *3

Este item define a tensdo da linha da agulha de alinhavo.

S059 | Ajuste do tempo ACT no inicio do 1° ponto de remate -5a5 1 ponto *2
Este item ajusta a sincronizagéo do inicio da saida da tens&o da linha da

agulha na segdo do 1° ponto de remate.

*1 : Exibicdo de acordo com o feitio

*2 : Exibido quando a edigao é ativada. Consulte "V-12. Método de ativagao/desativacao da edicdo de dados de
costura” p.36.

*3 : Exibido quando a fung¢ao é selecionada.
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Este item defina a fungdo “Com/sem movimento” da faca de corte de tecido no 1° ciclo
quando se realiza o ponto duplo.

~= : Movimento da == : Movimento da
== facanormal =~ faca normal
desativado (OFF) ativado (ON)

ltem Intervalo de | Unidade de | Obser-
definigao edicao vagoes
S060 | Ajuste do tempo ACT no inicio do chuleado direito E -5a5 1 ponto *2
Este item ajusta a sincronizagéo do inicio da saida da tenséo da linha da ==
agulha na segéo do chuleado direito.
S061 | Ajuste do tempo ACT no inicio do 2° ponto de remate == 5a5 1 ponto *2
Este item ajusta a sincronizagéo do inicio da saida da tenséo da linha da E‘_é
agulha na segdo do 2° ponto de remate.
S§062 | Numero de pontos de atadura no inicio da costura = 0a8 1 ponto -
Este item define o numero de pontos de atadura no inicio da costura. "TE.
S063 | Passo de costura do ponto de atadura no inicio da costura — — | 0,00a0,70 0,05 mm *2
Este item define o passo de costura do ponto de atadura no inicio da costu- +__ —
ra. ﬁ.. pall—
S064 | Largura do ponto de atadura no inicio da costura - = 0,0a3,0 0,1 mm -
Este item define a largura do ponto de atadura no inicio da costura. ﬁ:
S065 | Compensacao longitudinal do ponto de atadura no inicio da - = 0,0a5,0 0,1 mm *2
costura p—
Este item define a posicéo inicial do ponto de atadura na dire¢éo longitudinal i-_?:
no inicio da costura.
S066 | Compensacao transversal do ponto de atadura no inicio da - — 0,0a2,0 0,1 mm *2
costura i
Este item define a posicao inicial do ponto de atadura na diregéo transversal -:Flh-t
no inicio da costura.
S§067 | Largura do ponto de atadura no final da costura - = 0,1a1,5 0,1 mm -
Este item define a largura do ponto de atadura no final da costura. T
' —
S068 | Numero de pontos de atadura no final da costura H B 0a8 1 -
Este item define o nimero de pontos de atadura no final da costura. 1-5"-'1,1_:2' 3
S069 | Compensacao longitudinal do ponto de atadura no final da cos- == 0,0a5,0 0,1 mm *2
tura ot
Este item define a posicao inicial do ponto de atadura na dire¢éo longitudinal i-_?:
no final da costura.
§070 | Compensacao transversal do ponto de atadura no final da cos- 0,0a3,0 0,1 mm *2
tura
Este item define a posigao inicial do ponto de atadura na dire¢do transversal -.:I e
no final da costura. W
S081 | Movimento da faca - - -
Este item define a fungédo “Com/sem movimento” da faca de corte de tecido normal.
: Movimento da : Movimento da
# faca normal # faca normal
desativado (OFF) ativado (ON)
S083 | Movimento da faca no 1° ciclo do ponto duplo - - *2,*3

*1

*3

: Exibigao de acordo com o feitio
*2:

Exibido quando a edigao é ativada. Consulte "V-12. Método de ativacado/desativacido da edicdo de dados de

costura” p.36.

: Exibido quando a fungao é selecionada.
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NG ltemn Intervalo de | Unidade de | Obser-
definigao edicéo vagdes

S084 | Limitagao da velocidade maxima 400 a 4200 | 100 sti/min -
Este item defina a limitagdo da velocidade maxima da maquina de costu-
ra. O valor maximo da edi¢éo de dados ¢é igual ao numero de revolugdes
de K007 Limitagdo da velocidade maxima dos dados dos interruptores de
memoria. n;:I
— Consulte "V-22. Lista dos dados dos interruptores de meméria”

p.55.

S086 | Passo de ida m== 1 | 0,200 22,500 | 0,025 mm -
Este item define o passo de costura do lado de ida do feitio de ponto de =:t
remate (Feitios N° 27, 28, 29 e 30 de S001). —

S087 | Largura de ida | 0,1a10,0 0,05 mm -
Este item define a largura do lado de ida do feitio de ponto de remate (Feitios —
N° 27, 28, 29 e 30 de S001). ——

S088 | Passo de vinda mmm | | 0,200 @ 2,500 | 0,025 mm -
Este item define o passo de costura do lado de vinda do feitio de ponto de =%
remate (Feitios N° 27, 28, 29 e 30 de S001). —

S089 | Largura de vinda | 0,1a10,0 0,05 mm -
Este item define a largura do lado de vinda do feitio de ponto de remate *=
(Feitios N° 27, 28, 29 e 30 de S001). ——

S090 | Presséao do calcador 20a 80 1 -
Usa-se para definir a pressao para prender o material. Quando o valor ! +
definido é 25, a pressao do calcador é de aproximadamente 4 kg. Quando A3
o valor definido é 80, a pressao do calcador é de aproximadamente 10 kg.

S500 | Nome dos dados de padrao - - -

Usa-se para mudar o nome dos dados de padréo.
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(14. Cépia de um padrao de costura)

E possivel copiar os dados de um nimero de padrao registrado para um ndmero de padrdo que esteja
em uso. N&o é possivel copiar para um padrao ja registrado. Quando quiser substituir um padrao, faga-o
depois de apagar o padrao uma vez.

1) Mude o modo para o modo de entrada.

Quando o LED DE PRONTO € estiver apaga- N° de padrioda  N° de padrio (B) do
do no modo de entrada, é possivel realizar uma fonte da copia destino da cépia
copia.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Selecione o N° de padrao que deseja
usar como a fonte da copia.

Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e

para selecionar o N° de padrao da fonte.

— Consulte "V-5. Selegao do padrao" p.27.

Quando criar dados de um padr&o novo, & con-

veniente copiar o padrao predefinido.

— Consulte "V-10. Uso de um padrao predefi-
nido" p.33.

3) Exiba a tela de cépia.
Pressione a tecla de COPIA ® [E3Y para exibir
a tela de copia A.
4) Selecione o N° de padrao que deseja usar como o destino da cépia.
Aparece um N° de padréo B que ndo esta em uso. Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+ , . . ,
— para selecionar o numero que deseja usar para copiar.

L
Se quiser apagar o padrao, selecione a lixeira .

5) Inicie a copia.
Pressione a tecla de PRONTO @ para iniciar a copia. Logo, a tela retornara a tela de entrada

com o N° de padrao criado pela copia selecionado.

Se vocé pressionar a tecla de RETORNO @ , a tela retornara a tela anterior sem realizar a copia.

* Também é possivel copiar dados de ciclo e dados de costura continua usando o mesmo método.
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(15. Como editar/verificar dados que nao sejam dados de costura )

A tela para editar/verificar os diversos dados é chamada pela selegdo do menu aplicavel na tela de modo.

1) Mude o modo para o modo de entrada. 6 7

L=+
&

25 o

Quando o LED de pronto @ estiver apagado no
modo de entrada, € possivel chamar a tela de
modo.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

Slliz =
para o modo de entrada. o ’ HEg ‘ ) ‘

2) Como chamar a tela de modo.
Pressione a tecla de modo @ “ para exibir

a tela de modo (nivel do operador).

Logo, mantenha a tecla @ “ pressionada

durante trés segundos para exibir a tela de modo
(nivel de servigo)

Na tela de modo de cada nivel, os itens de menu
listados na tabela abaixo s&o exibidos.

Nivel de exibigao Menu na tela de modo

Nivel do operador Interruptor de memoria 1

Indicagao da versao

Comunicagao

Reg tecla reg param

Selegdo de edigdo de parametro de costura

Nivel do pessoal de Formato USB
manutencao Programa de verificagao
Ajuste VR de pedal
Ajuste do contraste
Interruptor de memodria 2
Bloqueio de teclas
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3) Seleg¢ao de menu

Aparecem os itens que podem ser registrados na tecla. Pressione a tecla de selegéo de item @ e

para selecionar o menu de destino. Pressionar a tecla de edicdo @ a durante a sele¢cdo de menu

permite-lhe chamar as seguintes telas.

10.

1.

g—

Interruptor de memoria 1
— Para maiores detalhes, consulte "V-21. Método de mudanga dos dados dos interruptores de
memoria” p.54.

Indicagdo da versao
A versao do software do sistema é exibida.

Comunicacao
— Para maiores detalhes, consulte "V-27. Comunicagao" p.62.

Reg tecla reg param
— Para maiores detalhes, consulte "V-16. Uso da tecla de registro de parametro” p.46.

Selec¢ao de edigao de parametro de costura
— Para maiores detalhes, consulte "V-12. Método de ativacdo/desativacédo da edicdo de dados
de costura” p.36.

Formato USB
— Consulte o Manual do Engenheiro para maiores detalhes.

Programa de verificagao
— Consulte o Manual do Engenheiro para maiores detalhes.

Ajuste VR de pedal
— Para maiores detalhes, consulte "V-24. Como ajustar o resistor variavel do pedal” p.60.

Ajuste do contraste
— Para maiores detalhes, consulte "V-25. Como ajustar o contraste" p.61.

Interruptor de memoria 2
— Para maiores detalhes, consulte "V-22. Lista dos dados dos interruptores de memoria" p.55.

Bloqueio de teclas
— Consulte o0 Manual do Engenheiro para saber como ativar a selegéo do bloqueio das teclas a
partir da tela de modo e como definir o bloqueio das teclas.

Para as fungdes que ndo estdo descritas neste manual, somente o pessoal de manutengao é \

TN
Precaquga
| U permitido operar referindo-se ao Manual do Engenheiro, ja que operar tais fungdes pode bloquear |

a maquina de costura ou pode provocar acidentes imprevisiveis. ,
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(16. Uso da tecla de registro de parémetro)

Registre os parametros que usar com frequéncia com a tecla de registro de parametro.
Uma vez registrados, vocé pode selecionar os pardmetros pressionando simplesmente a tecla de registro
de parametro correspondente no modo de entrada.

(1) Método de registro

1) Mude o modo para o modo de entrada.
Quando o LED DE PRONTO @ estiver apagado
no modo de entrada, é possivel realizar um regis-
tro de parametro.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO © para mudar o modo
para o modo de entrada.
2) Exiba a tela de registro de parametro.

Pressione a tecla de MODO @ para exi-

bir a tela de modo. Selecione o registro de tecla
F nesta tela. Logo, a tela A de registro de para-
metro aparece.

Ao pressionar a tecla de edicdo @ a na tela,

aparecera a tela de definigdo de tecla de registro
de parametro.

A tela de defini¢cdo da tecla de registro de paréa-
metro também pode ser exibida mantendo
pressionada a tecla de registro de parametro que
deseja editar.

3) Selecione o parametro.
Aparece o item B que pode ser registrado na tecla. Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e

para selecionar o item a registrar.

Os itens que podem ser registrados sdo dados de costura, parametros dos interruptores de memaria (nivel
1) e nimeros de padrao.

Vocé pode cancelar o registro selecionando a lixeira @

4) Inicie o registro.
Ao pressionar a tecla de PRONTO @ , o registro comecara e, em seguida, a tela retornara a tela

de modo. Além disso, se vocé pressionar a tecla de RETORNO @ , a tela retornara a tela anterior
sem realizar o registro.

(2) Estado de registro no momento da compra

Tecla de registro Parémetro registrado
F1 Mudanga de ponto simples/duplo
F2 Alinhavo (desativado/numero de pontos) &
F3 Definicdo da tens&o da linha da agulha
de alinhavo
F4 Ativacao/desativagdo de movimentos
multiplos da faca de corte de tecido e
F5 Tamanho da faca de corte de tecido J}_
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( 17. Realizagao de costura continua )

Esta maquina de costura pode realizar a costura continua que é capaz de costurar varios dados de
padrdo de costura continuamente sem elevar o calcador. E possivel costurar automaticamente até um
maximo de 6 feitios em um ciclo.

Além disso, é possivel registrar até 20 itens de dados. Copie e use os dados de acordo com suas neces-
sidades.

— Consulte "V-14. Copia de um padrao de costura” p.43.

* E necessario mudar algumas pegas do estado inicial de compra de acordo com as condigées
de definigao.

(1) Selegao dos dados de costura continua

1) Mude o modo para o modo de entrada. B A B 7
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado
no modo de entrada, é possivel selecionar os

++

0o ann  ann

o> » o>+ o>

dados de costura continua.
No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada. ;"\t

A selecao de dados de costura continua s6 pode B - u B D D 23
ser feita no modo de entrada. "0 P ’T‘ @

2) Selecione a costura continua.

Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e

para selecionar a tela A de costura continua.
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
—— Ml para selecionar o N° B de dados de costu-

A
ra continua desejado.

3) Realize a costura.
Ao pressionar a tecla de PRONTO @

enquanto um item de dados de costura continua
estiver selecionado, o LED DE PRONTO € se
acendera para mostrar que é possivel comegar a
costurar.

Somente os dados de costura continua N° 1 vém
registrados da fabrica. Contudo, ndo é possi-

vel obter o estado de costura, ja que o padrao
de costura nao se encontra definido. Defina o
padréo de costura consultando (2) Método de
edicdo de dados de costura continua na pagi-
na seguinte.

—47 —



(2) Método de edicao de dados de costura continua

1) Mude o modo para o modo de entrada.

Quando o LED DE PRONTO €@ estiver apagado
no modo de entrada, é possivel realizar a entra-
da de dados de costura continua.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Defina os dados de costura continua B3 D [ 5] @‘ D B
para o estado de edigao. "0 4 E ’l_,/% ‘
Pressione a tecla de EDICAO @ a para

exibir a tela de edigao C de dados de costura
continua. O N° de padréao D a costurar aparecera
em video reverso.

Neste estado, é possivel editar os dados.

3) Selecione o ponto de edigao.
Ao pressionar a tecla de selecéo de item @ e o ponto de edigdo mudara em sequéncia e o ponto de

edigéo selecionado atualmente sera exibido em video reverso. Quando o ponto de edigéo for deslocado
até o fim dos dados, o pictograma de indicag&o adicional sera exibido se houver um nimero de padrao
disponivel. Se vocé deslocar o ponto de edigdo mais adiante, o nome dos dados sera o ponto de edigo.

Pressionar a tecla de EDICAO @ a enquanto o ponto de edigao estiver selecionado permite a mu-

danga dos dados do ponto de edigéo.

Caso o ponto de edi¢dao seja o numero de padrao
O pictograma de indicagéo adicional é exibido na posigéo selecionada para permitir a insergdo de dados
de padréo.

Caso o ponto de edi¢dao seja o nome dos dados
O nome dos dados pode ser editado.

Sequéncia de selecao dos pontos de edigcdo ao pressionar a tecla de selegcao de item

\ 4
\

Nome de Numero de > Numero de padrao a ser
padrao padrao adicionado ao fim dos dados (s6

pode ser selecionado quando

houver um numero de padrao
disponivel para introdugao)
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4) Mude os dados do ponto de edigao selecionado.

+
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @ |— Ml para mudar os dados do ponto de edig&o.
LI — E
Quando o ponto de edigao esta no N° de padrao:

O N° de padrao registrado é exibido, sendo possivel seleciona-lo.
Quando o ponto de edigao esta na alimentagao de salto:
E possivel editar o valor numérico dentro do intervalo de +120 mm.
Vocé pode apagar os dados de padrao do ponto de edigdo pressionando a tecla de REINICIALIZACAO

5 7 |

Pressionar a tecla de REINICIALIZACAO @ BZ48 durante um segundo apaga todos os dados de pa-

drao registrados.
Repita os passos 3) e 4) para realizar a edigéo dos dados.

5) Cancelamento da inser¢ao de dados de padréao
Pressionar a tecla de REINICIALIZACAO © // enquanto o pictograma de comando de adi¢do esti-
ver exibido cancela a inser¢éo dos dados de padrao.
Além disso, pressionar a tecla de PRONTO @ cancela a inserg¢ao dos dados de padrao e muda
0 modo para o modo de costura.
Pressionar a tecla de RETORNO @© @Yl cancela a insergéo dos dados de padréo e muda o modo

para o modo de entrada.

* A introducao é completada pelos passos acima. Para a costura continua, porém, introduza
todos os dados dentro do intervalo do tamanho do calcador. Aparecera uma mensagem de erro
se os dados ultrapassarem o intervalo. Certifique-se de introduzir o tamanho do calcador com
precisao.

— Consulte "V-4. Introdugao do tipo de calcador” p.26.

6) Criagao de um novo item de dados de costura continua
No modo de entrada, pressione a tecla de copia ® Noi>j,‘.> para chamar a tela de cépia. Em seguida,
pressione a tecla de selegdo de item @ g para selecionar o pictograma de nova criagdo. Isso permite
a criacdo de um novo item de dados de costura continua.
+
Ao pressionar a tecla de mudanga de dados @ [— @l enquanto o pictograma de nova criagdo estiver
LI — E

selecionado, o numero de padrao a ser criado pode ser selecionado.
. . ~ . . . u
Logo, selecione o numero de padréo a ser criado e, em seguida, pressione a tecla de pronto @

para criar o novo item de dados de costura continua.
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( 18. Realizagao de costura ciclica)

Esta maquina de costura pode realizar a costura de multiplos dados de padrao de costura em um ciclo
na ordem dos dados.

E posicdo introduzir até 30 padrdes diferentes. Use esta fungdo para costurar duas ou mais casas de
botéo diferentes nos produtos de costura.

Além disso, € possivel registrar até 20 ciclos. Copie e use os dados de acordo com suas necessidades.
— Consulte "V-14. Copia de um padrao de costura” p.43.

(1) Selegcao dos dados de ciclo

1) Mude o modo para o modo de entrada. J
Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado
no modo de entrada, € possivel selecionar os
dados de ciclo.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO © para mudar o modo

para o modo de entrada.
A selecao de dados de ciclo s6 pode ser feita no
modo de entrada.

2) Selecione os dados de costura ciclica.

Pressione a tecla SELECAO DE ITEM @ g e

os padrdes registrados atualmente serdo exibi-
dos em sequéncia. O N° dos dados de ciclo e o
N° de dados de costura continua que foram re-
gistrados apds o ultimo N° de padrao registrados
séo exibidos. Selecione o N° de dados de ciclo
que deseja costurar.

3) Realize a costura.

Ao pressionar a tecla de PRONTO @

enquanto um item de dados de ciclo estiver se-
lecionado, o LED DE PRONTO & se acendera
para mostrar que € possivel comegar a costurar.
Somente os dados de ciclo N° 1 vém registrados
da fabrica. Contudo, ndo é possivel obter o esta-
do de costura, ja que o padrdo de costura nao se
encontra definido. Introduza o padréo de costura
consultando (2) Método de edigao de dados de
ciclo na pagina seguinte.
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(2) Método de edicao de dados de ciclo

1) Mude o modo para o modo de entrada.

Quando o LED DE PRONTO @ estiver apagado
no modo de entrada, é possivel introduzir dados

de ciclo Eﬁl Pata bt
: Lq| u?u?nb‘ub‘uy]
1010 EoDad oD

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Defina os dados de ciclo para o
estado de edigao.

Pressione a tecla de EDICAO @ a para exi-

bir a tela de edigao C de dados de ciclo apare-
cera. O N° de padrao D a costurar aparecera em
video reverso. Neste estado, é possivel editar os
dados.

3) Selecione o ponto de edigao.
Ao pressionar a tecla de selecéo de item @ e o ponto de edigdo mudara em sequéncia e o ponto de

edigdo selecionado atualmente sera exibido em video reverso. Quando o ponto de edigéo for deslocado
até o fim dos dados, o pictograma de indicag&o adicional sera exibido se houver um nimero de padrao
disponivel. Se vocé deslocar o ponto de edigdo mais adiante, o nome dos dados sera o ponto de edi¢o.

Pressionar a tecla de EDICAO @ a enquanto o ponto de edi¢ao estiver selecionado permite a mu-

danga dos dados do ponto de edigdo.

Caso o ponto de edi¢ao seja o nimero de padrao
O pictograma de indicagéo adicional é exibido na posigéo selecionada para permitir a insergdo de dados
de padréo.

Caso o ponto de edigdao seja o nome dos dados
O nome dos dados pode ser editado.

Sequéncia de selecido dos pontos de edicdo ao pressionar a tecla de selecéo de item

Nome de > Numero de > Numero de padrao a ser
padrao padrao adicionado ao fim dos dados (s6

pode ser selecionado quando

houver um numero de padrao
disponivel para introdug¢ao)

\ 4
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4) Mude os dados do ponto de edigao selecionado.

+
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @ [— il para mudar os dados do ponto de edig&o.
LI — E

O N° de padrao registrado é exibido, sendo possivel seleciona-lo.
Vocé pode apagar os dados de padrdo do ponto de edi¢do pressionando a tecla de REINICIALIZACAO

) 7
Pressionar a tecla de REINICIALIZACAO © // durante um segundo apaga todos os dados de pa-

drao registrados.
Repita os passos 3) e 4) para realizar a edigdo dos dados.

5) Cancelamento da inserg¢ao de dados de padrao
Pressionar a tecla de REINICIALIZACAO @ B4 enquanto o pictograma de comando de adig&o esti-
ver exibido cancela a insergdo dos dados de padréo.
Além disso, pressionar a tecla de PRONTO @ cancela a insergao dos dados de padrdao e muda
0 modo para o modo de costura.
Pressionar a tecla de RETORNO © @@ ¥l cancela a insergéo dos dados de padrdo e muda o modo
para o modo de entrada.

6) Criacao de um novo item de dados de ciclo

No modo de entrada, pressione a tecla de copia ® Nof>:‘,‘.‘f para chamar a tela de cépia. Em seguida,

pressione a tecla de selecdo de item @ g para selecionar o pictograma de nova criag&o. Isso permite
a criacdo de um novo item de dados de ciclo.
. + . N :
Ao pressionar a tecla de mudanga de dados @ [—ll enquanto o pictograma de nova criagdo estiver
&

selecionado, o numero de padrao a ser criado pode ser selecionado.
. . ~ . . . [
Logo, selecione o numero de padréo a ser criado e, em seguida, pressione a tecla de pronto @

para criar o novo item de dados de ciclo.

(19. Como mudar o nome do item de dados de costura de ciclo/continua )

1) Colocagao do nome do item de dados no estado de edigao.

Consulte "V-17. Realizag¢ao de costura continua™ p.47 e "V-18. Realiza¢ao de costura ciclica"
p.50.

2) Mudanga do nome de dados.
Consulte "V-11. Mudanga dos dados de costura” p.34.
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(20. Explicagdo dos movimentos multiplos da faca)

Esta maquina de costura pode acionar a faca multiplas vezes, de maneira automatica, e costurar uma casa
de botdo maior que o tamanho da faca, através da definicdo no painel de operagao do tamanho da faca
instalada. Defina e use esta fungao quando quiser costurar varios feitios de costura sem substituir a faca.

(1) Definicao dos movimentos multiplos da faca

1)

2)

Mude o modo para o modo de entrada.

Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado
no modo de entrada, é possivel editar um inter-
ruptor de memoria.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo
para o modo de entrada.

Introduza o tamanho da faca de corte
de tecido.

Pressione a tecla de MODO @ n para

exibir a tela A de edigdo de dados de interrup-
tores de memdria (nivel 1). Pressione a tecla de

SELECAO DE ITEM @ g para chamar 018

Tamanho da faca de corte de tecido B.
Logo, defina o tamanho C da faca instalada com

a tecla de MUDANCA DE DADOS @ '—+E
&

— Para maiores detalhes, consulte "V-22. Lista dos
dados dos interruptores de memoéria” p.55.

3) Ative a fungao dos movimentos

multiplos da faca de corte de tecido.
Em seguida, pressione de novo a tecla de SE-

LECAO DE ITEM @ e para chamar [[IIE]

Fung¢ao de movimentos multiplos da faca de corte
de tecido D. Logo, ative a fungdo de movimentos
multiplos da faca de corte de tecido com a tecla

+
de MUDANCA DE DADOS @ '—E
&

— Para maiores detalhes, consulte "V-22. Lista dos
dados dos interruptores de memoéria" p.55.

4) Realize a costura.

Ao pressionar a tecla de PRONTO @ , a

costura sera ativada.

Agora € possivel costurar. Neste momento, ao

definir S002 Comprimento do corte de tecido

para um tamanho maior que o valor definido em

U018 Tamanho da faca de corte de tecido acima,

os movimentos multiplos da faca serao realiza-

dos automaticamente para a costura.

* Agora, se vocé tentar costurar uma casa de
botédo for menor que o tamanho da faca insta-
lada, sera exibido o erro 489.
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(21. Método de mudanc¢a dos dados dos interruptores de meméria )

1) Mude o modo para o modo de entrada.
Quando o LED DE PRONTO €@ estiver apagado
no modo de entrada, é possivel mudar os dados
de um interruptor de meméria.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.

2) Exiba a tela de edicao de dados dos
interruptores de meméria.

Pressione a tecla de MODO @ “ para exi-

bir a tela de modo (nivel do operador).
Nesta tela, selecione os dados do interruptor de
memoria (nivel 1).

Pressionar a tecla de MODO @ “ duran-

te trés segundos exibe a tela de modo (nivel do

pessoal de manutengao).
Nesta tela, é possivel selecionar os dados de
interruptor de memoria (nivel 2).

3) Selecione os dados do interruptor de

memodria que deseja alterar.
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @

g para selecionar o item de dados que deseja

alterar.

4) Altere os dados.
Ha um item de dados para alterar o valor numéri-
co e outro item de dados para selecionar o picto-
grama nos dados dos interruptores de memoéria.
Um namero, tal como [U001 ], identifica um item
de dados para mudar um valor numérico. Use

a tecla MUDANCA DE DADOS @ = para
LI — E

aumentar ou diminuir o valor de definigao.
Um numero, tal como lAIIEN, identifica um item
de dados para selecionar um pictograma. Use a

+
tecla de MUDANCA DE DADOS @ [— Ml para
LI — E

selecionar o pictograma.

— Para os detalhes sobre os dados dos inter-
ruptores de memoria, consulte "V-22. Lista
dos dados dos interruptores de memoria"
p.55.
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(22. Lista dos dados dos interruptores de meméria)

(1) Nivel 1

Y¢ Os dados dos interruptores de memdria (nivel 1) sdo os dados de movimento que a maquina de cos-
tura tem em comum e os dados que sao aplicados em todos os padrdes de costura em comum.

Intervalo de Unidade

o P
N Iltem definigao de edigdo Valor inicial
U001 | Posigdo maxima do elevador do calcador 0a17,0 0,1mm 8,0mm
Define a altura da posi¢do maxima da operagéo do pedal. MAX
U002 | Posicao intermediaria do elevador do calcador E ") 0a14,0 0,1mm 6,0mm
Define a altura da posigéo intermediaria da operagéo do pedal. :I
U003 | Posigao de colocagao do tecido do elevador do calcador 0a14,0 0,1Tmm 0,0mm
Define a altura da posi¢éo de colocagao do tecido da operagao do "—;1
Lo
pedal.
U004 | Posicao de descida da ponteira do tipo de 2 pedais (%) 5a95 1% 80%

) o ~ : L L
Define a sensibilidade de operacdo quando se usam 2 pedais. Consul- Eg%
te o item abaixo.

U005 | Posicao de elevacdo do calcador do tipo de 2 pedais (%) bl 5a95 1% 50%
Define a sensibilidade de operacdo quando se usam 2 pedais. gh:

Quantidade de descida Quantidade de elevagao
da ponteira do pedal do calcador

Eé ; U001 Posigao maxima do
1 |
U004 Posigio - ? evador do (Ea cador
de descida d U005 Posicao de elevagdo do
¢ desclda da calcador do tipo de 2 pedais (%)

ponteira do tipo
de 2 pedais (%) I—g_l

U006 | Definigao da tensao da linha da agulha no final da costura 0a 200 1 35
U007 | Definigao da tensao da linha da agulha no corte da linha 0a 200 1 35
U008 | Definicao da tensao da linha da agulha de alinhavo para 0a200 1 60

costura conjunta

U009 | Definigao da velocidade de inicio suave do 1° ponto 400 a 4200 | 100sti/min | 800sti/min

U010 | Definicao da velocidade de inicio suave do 2° ponto 400 a 4200 | 100sti/min | 800sti/min

U011 | Definigdo da velocidade de inicio suave do 3° ponto 400 a 4200 | 100sti/min | 2000sti/min

U012 | Definicao da velocidade de inicio suave do 4° ponto 400 a 4200 | 100sti/min | 3000sti/min

@ @ @z [ J 5

A2 2Bmm Bx3Bmm  Bxdlmm

U013 | Definigdo da velocidade de inicio suave do 5° ponto u &f 400 a 4200 | 100sti/min | 4000sti/min
B+

U014 | Tipo de calcador - - Tipo 1
Defina o tipo do calcador.
— Consulte "V-4. Introdugao do tipo de calcador” p.26.

U015 | Largura do tamanho do calcador 5= 3,0a10,0 0,1mm 3,0mm
Quando definir o tipo 5 de U014 Tipo de calcador, introduza a largura @
do calcador.

U016 | Comprimento do tamanho do calcador 10,02 150,0 | 0,5mm 10,0mm

Quando definir o tipo 5 de U014 Tipo de calcador, introduza o compri- 5
mento do calcador.
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Ne Item Interygk{de Umd?dfa Valor inicial
definigéo de edigéo

U017 | Posicao de inicio da costura (Direcédo de alimentacéo) 2,5a110,0 0,1mm 2,5mm
Define a posic¢ao do inicio da costura em termos do calcador. EEll I
Defina este item quando quiser que a posigao de inicio de costura 2 J)F
seja deslocada devido a uma sec¢ao sobreposta ou algo semelhante.

U018 | Tamanho da faca de corte de tecido 3,0a32,0 0,1mm 32,0mm
Introduza o tamanho da faca usada. W

U019 | Ativagao/desativagao da fungao de movimentos multiplos da faca - - Ativagéo
de corte de tecido

?I&’\ Ativacao A Desativagao

U020 | Ativagao/desativagao da fungao de detecgdao de rompimento da - - Desativagéo

linha
_P’% Ativagao _%, qﬁ Desativagiao

U021 | Selegao da posicao do calcador na ativagao da tecla de PRONTO - - Calcador
(Para cima/Para baixo) para cima
Define a posic¢édo do calcador quando a tecla de PRONTO é pressionada.

% h Calcador para cima % I * Calcador para baixo

U022 | Selegao da posigao do calcador no final da costura (Para cima/ - - Calcador
Para baixo) para cima
Este item define a posi¢édo do calcador no final da costura. (Efetivo somente na
definicao de 1 pedal)

% h Calcador para cima ! } Calcador para baixo

U023 | Distancia do inicio de movimento do corte de linha da 0a15,0 0,1mm 1,0mm
agulha == ..E’
Introduz a distancia do inicio da costura até o inicio do movimento de  £— -1y
liberagao do cortador de linha da agulha.

U024 | Distancia do inicio de movimento do corte de linha da 0a15,0 0,1Tmm 1,5mm
bobina
Introduz a distancia do inicio da costura até o inicio do movi-
mento de liberagao do cortador de linha da bobina.

U025 | Unidade de atualizagao do contador 173, /™ 1a30 1 1
Define a unidade para atualizar o contador de costura. g 1.2

U026 | Numero total de pontos Nao exibir/Exibir - - N&o exibir

% 212& Nio exibir HW\T,E& Exibir

U027 | Definicdo da luminancia da luz LED (:) 0ab 1 5

U500 | Escolha do idioma - - N&o selecio-
E possivel selecionar o idioma a ser usado para a exibicdo no nado ainda

painel de costura.

* O numero de idiomas selecionaveis difere dependendo
das especificagdes da maquina de costura no momento do
embarque.
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(2) Nivel 2
Y¢ Pressione o interruptor de MODO durante trés segundos para ativar a edi¢&o.

Ne Item Intervalo de | Unidade de |y, jnicial
definigao edicado
K001 | Selegao de pedal - - 1-pedal
Define o tipo de pedal. (Sem posigao
— Consulte "V-3. Como usar o pedal” p.24. intermediaria)
it Lt
Ad it @Lt s ih
2 pedais 1-pedal 1-pedal 1-pedal
(Sem posicao (Com posigdo (Com uma pressao na
intermediaria) intermediaria) parte traseira do pedal)
K003 | Ativagao/desativagdo da proibigado de selegao do tipo de cal- - - Mudanga per-
cador mitida
Define a proibigdo da mudanca de U014 Tipo de calcador.
q-p- Mudanga permitida @@_ﬂ Mudancga proibida
K004 | Nivel de selegao do feitio de costura - - 12 feitios
E possivel aumentar o numero de feitios de costura que podem ser costu-
rados. (Max. 31 feitios)
2 Eho. 12 12 feitios 2 510, 20 20teitios Eno. S 1 31 feitios
K005 | Poténcia da faca de corte de tecido 0a3 1 3
Define a poténcia de saida da faca de corte de tecido. .DJ‘""J:I.
0 : Poténcia min. — 3 : Poténcia max.
K006 | Selecao do tipo de maquina TYPE Oa1 1 0 (Tipo padréo)
Define o tipo do cabegote da maquina de costura.
0 : Tipo padrao 1 : Tipo de cabecgote seco
K007 | Definigao da limitagao de velocidade max. 400 a 4200 100sti/min 3600sti/min
E possivel limitar a velocidade maxima da maquina de cos-
tura. @
Quando se define KO06 Selegdo do tipo de maquina para
tipo de cabegote seco, a velocidade maxima é limitada auto-
maticamente para 3.300 sti/min.
K008 | Compensacao da tensao de linha da agulha insta- -30a 30 1 0
vel
O valor de saida da tenséo da linha da agulha é corrigido e
compensado totalmente.
K009 | Tempo de saida de valor de mudanca da tensao da linha da 0az20 1s Os
agulha
Quando os dados relacionados com a tens&o da linha da agulha s3o alte-
rados, o valor alterado é emitido durante o tempo predeterminado.
% Sem saida _ @ Saida durante o tempo predeterminado
K010 | Fungao de recuperagao de origem cada vez - - Sem
A recuperagéo da origem é realizada apds a concluséo da costura ou de
um ciclo.
—y
= ’) e TL . e .
elilq_ Sem Iidl—Apos final da costura td— Apos final de ciclo
K011 | Subida da agulha por funcionamento inverso: Permissao/ - - Permitido

Proibicao

Quando se define U001 Posi¢gdo maxima do elevador do calcador para 14,0
mm ou mais, o movimento de subida da agulha por funcionamento inverso é
realizado automaticamente e a maquina para. E possivel definir a proibicdo do

movimento.

Subida da agulha por
4 funcionamento inverso
proibida

Subida da agulha por
funcionamento inverso
permitida

— 57 -




o

Baixa

A

Média Alta

Int lo de defi- Unidade d
Ne ltem n erva.o~ e cell n é.] ~e © Valor inicial
nicéo edicao
K018 | Ativagao/desativacao da funcao de selegdo de padrao no - - Desativado
modo de costura
C)% Desativado O % Ativado
K019 | Corte de linha no meio de costura continua: Permisséo/ - - Permitido
Proibicdo
Permitido §§ Proibido
K021 | Quantidade de liberagao do cortador da linha da 0a15 1 impulso 8
bobina no inicio da costura
Define a quantidade de liberag&o do cortador da linha da H*ﬂ
bobina no inicio da costura.
K022 | Velocidade do elevador do calcador 1a3 - 3
Define a velocidade do elevador do calcador. @
K023 | Posigao de deteccao de erro de prendedor de 0a10,0 0,1 7,5
peca
E083 Define a altura na qual o erro de altura do prendedor &
de pecga é detectado.
* Se for definido para zero (0), o erro ndo sera detectado.
K025 | Selegdo da fungao de linha restante mais curta - - Sem a fun-
*1 O uso ou nao da fungéo de linha restante mais curta é selecionado com ¢éo de linha
o interruptor de memodria. restante
ﬁ % mais curta
Com a fungéo de linha Sem a fungdo de linha
restante mais curta restante mais curta
(LBH-1790AB) (LBH-1790A)
K028 | Definigdo da forca de sujeicdo do motor de alimentagao Y - - Baixa

*1 : Nao altere a definigao.
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23. Como mudar a velocidade de costura enquanto a maquina de costura
estiver costurando

Também é possivel mudar a velocidade de costura no modo de costura.

1) Colocagao da maquina de costura no
modo de costura.

Ao pressionar a tecla de PRONTO @

enquanto um item de dados de padrao estiver
selecionado, o LED DE PRONTO @ se acendera
para mostrar que é possivel comecar a costurar.

2) Exibicao da tela de mudanca da
velocidade de costura. e
Pressionar a tecla de VELOCIDADE DE COSTU- y =

=R =]
78 v [

RAD exibe a tela de mudanca de veloci-

dade de costura A.

3) Mudancga da velocidade de costura.
A velocidade de costura pode ser mudada em
incrementos de 100 sti/min pressionando-se a

+
tecla de MUDANGA DE DADOS @ '—E
&

A velocidade de costura pode ser maximizada
pressionando-se a tecla de SELECAO DE ITEM

(6 n e pode ser minimizada (para 400 sti/min)
pressionando-se a tecla de SELECAO DE ITEM

oJ.

A velocidade de costura maxima sera a velocida-
de definida para os dados do padrdo com "S084
Limitacdo da velocidade maxima" ou com "K007
Defini¢cdo da velocidade maxima restrita", a que
for mais baixa.

1. A velocidade de costura que pode ser mudada na tela de mudanca da velocidade de costura é a \
velocidade de costura real a ser empregada durante a costura. Para mudar a velocidade de costura |

P maxima definida para os dados de padrao com "S0841 Limitagao da velocidade maxima", coloque |
@'f a maquina no modo de entrada e consulte "V-11. Mudang¢a dos dados de costura” p.34. |
2. Depois de mudar a velocidade de costura, a velocidade de costura para todos os dados de padrao |
também sera mudada. Mesmo depois de desligar a alimentagao, a velocidade de costura mudada |
permanecera na memoria. ,
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(24. Como ajustar o resistor variavel do pedal )

O resistor variavel do pedal pode ser ajustado pisando-se no pedal ou introduzindo um valor para o resis-
tor variavel do pedal no painel de operagéo.

1) Chamada da tela de ajuste do resistor A D G 7
variavel do pedal.

Selecione o ajuste do resistor variavel do pedal
do menu mostrado na tela de modo e, em segui-

da, pressione a tecla de EDICAO @ a para

exibir a tela de ajuste A do resistor variavel do
pedal.

2) Selecao do destino do registro do
valor do resistor variavel do pedal.
Ao pressionar a tecla de SELECAO DE ITEM

(6) e , 0 destino do registro do valor atual do

resistor variavel do pedal € mudado e exibido em
video reverso sucessivamente. . Selecione o des-
tino do registro. O destino pode ser selecionado
dentre os cinco destinos mostrados na tabela a
direita.

Exibicao Estado do pedal a ser registrado

Pedal completamente pisado

Pedal pisado até a posigao neutra

3) Registro do valor do resistor variavel

Pedal ligeiramente pisado
do pedal. 9 P

Pressione a tecla de EDICAO @ a para Pedal néo pisado

registrar e exibir o valor do resistor variavel do
pedal no destino de registro selecionado.
Ao pressionar a tecla de MUDANCA DE DADOS

Parte posterior do pedal pisada

& & L & £

+
@ |— Ml durante a selegio do valor do resistor

4
variavel do pedal registrado, vocé pode alterar o
valor. A faixa alteravel do valor do resistor varia-
vel do pedal é de 0 a 255.
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(25. Como ajustar o contraste )

O contraste do mostrador no painel pode ser ajustado em cinco passos.

1) Chamada da tela de ajuste do A 8 7
contraste.

Selecione o ajuste do contraste do menu na tela
de modo e, em seguida, pressione a tecla de

EDICAO @ a . Logo, a tela A de ajuste do

contraste aparece.

2) Ajuste do contraste. = ‘ E
O contraste pode ser ajustado em cinco passos, E‘ B - D D
de 0 (mais brilhante) a 4 (mais escuro), pressio- - O
nando-se a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
&

(26. Como definir o bloqueio das teclas )

A operacao da tecla de mudanga de dados pode ser desativada pela definicdo do bloqueio das teclas.
Consulte o Manual do Engenheiro para saber como chamar a fungao de definicdo do bloqueio das teclas
e como definir o bloqueio das teclas.
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(27. Comunicagao )

Esta maquina de costura é capaz de introduzir/emitir dados por meio de uma meméria USB.

1) Seleg¢ao do modo de comunicagao.

Selecione o0 modo de comunicagao consultando
a tela de modo em "V-15. Como editar/verificar
dados que nao sejam dados de costura” p.44.

2) Selecao do tipo de comunicacao.
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+

— [l para selecionar o tipo de comunicagao.

N

Nome dos dados

Extensao

Descricao dos dados

Dados de parametro

NSPEPD

LBHOO XXX . EPD

Formato de dados de costura exclusivos para
LBH tais como forma de ponto, comprimento do
corte de tecido e largura de travete criados com
a maquina de costura.

Dados no formato
vetorial

NEPWDT

VD00 XXX .VDT

Dados nos pontos de entrada de agulha criados
com PM-1. O formato dos dados & usado comu-
mente entre as maquinas de costura JUKI.

* Consulte o Manual do Engenheiro para saber como definir os dados no formato vetorial.

Caso dados no formato vetorial sejam retirados do painel de operagao e armazenados em uma\
memoria USB ou tablet, e depois retornados ao painel de operagao, os valores definidos de escala, |

@ verificar os valores definidos antes de iniciar a costura. Além disso, se multiplos conjuntos de dados |
no formato vetorial forem usados para uma costura continua ou costura ciclica, esses dados nao |

podem ser lidos com um tablet.
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| P’eca:"?a velocidade de costura, etc. serdo restaurados aos seus valores de referéncia. Portanto, é preciso |




3) Selec¢ao da dire¢cao de comunicagao A 6 7
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e
para exibir o pictograma A, que mostra a selegao

L=+
By
da dire¢cdo de comunicagéo.

) .
Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @ @ m

. W% (||
— il para selecionar a diregdo de comunica-

(=

céo.

[=J+4® : Os dados mostrados no painel de ope-
ragdo sao gravados na memoria USB.
@+[=] : Os dados armazenados na meméria

USB séo lidos para o painel de opera-
cao.

4) Selegao do numero.
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @

g para selecionar o N° de arquivo B a ser lido.

Pressione a tecla de MUDANCA DE DADOS @

+
—— M para selecionar o N° de arquivo C a ser hd @ . m

A
gravado. E ‘ ""E ‘ = | & ‘

Pressione a tecla de PRONTO @ para D F3 D u {7
gravar os dados no N° de arquivo C. "0 V4 M Q/g
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m Memoéria USB

@

*1.

Precaucbes a serem tomadas ao manusear memorias USB

Nao deixe a memoéria USB ou o cabo USB conectado a porta USB enquanto a maquina de costura estiver
em funcionamento. A vibragdo da maquina pode danificar a se¢do da porta, causando a perda dos dados
armazenados na memoria USB ou na avaria da memoria USB ou da maquina de costura.

Nao insira/retire uma memoria USB durante a leitura/gravagao de um programa ou dados de costura. Isso
pode causar a corrupgao dos dados ou um mau funcionamento.

Quando o espaco de armazenamento de uma memoria USB estiver particionado, somente uma particdo é
acessivel.

Alguns tipos de memarias USB podem ndo ser reconhecidos adequadamente por esta maquina de costura.
A JUKI ndo compensa a perda de dados armazenados numa memoria USB causada pelo uso do dispositivo
com esta maquina de costura.

Quando o painel estiver exibindo a tela de comunicagao ou a lista de dados de padrao, a unidade USB nao
sera reconhecida mesmo que vocé insira uma midia na ranhura.

Para memoérias USB e midia como cartdes CF(TM), somente um dispositivo/midia deve ser conectado(a)/
inserido(a) a/na maquina de costura. Quando dois ou mais dispositivos/midias sdo conectados/inseridos, a
maquina reconhecera apenas um deles. Consulte as especificagbes de USB.

Insira completamente o conector USB no terminal USB no painel IP.

Nao desligue a alimentagédo enquanto os dados na memoaria flash USB estiverem sendo processados.

Especificacbes de USB

Compativel com padrao USB 1.1

Dispositivos aplicaveis *1 Dispositivos de armazenamento como meméria USB, concentrador USB, FDD e
leitor de cartdes

Dispositivos nao aplicaveis_Unidade CD, unidade DVD, unidade MO, unidade de fita, etc.

Formato suportado__ FD (disco flexivel), FAT 12
Outros (Memoria USB, etc.), FAT 12, FAT 16, FAT 32

Tamanho aplicavel da midia_FD (disco flexivel), 1,44 MB, 720 kB
Outros (Memoria USB, etc.), 4,1 MB ~ (2 TB)

Reconhecimento de unidades_Para dispositivos externos como uma meméria USB, o dispositivo reconhecido
primeiramente é acessado. Contudo, quando se conecta uma midia a ranhura de
midia incorporada, o acesso a tal midia tera prioridade. (Exemplo: Se uma midia é
inserida na ranhura de midia mesmo quando a memaria USB ja tenha sido conec-
tada a porta USB, a midia sera acessada.)

Restricdo de conexao __Maximo de 10 dispositivos (Quando o niumero de dispositivos de armazenamento
conectados a maquina de costura excede o numero maximo, o 11° dispositivo de
armazenamento e subsequentes ndo serao reconhecidos, a menos que sejam des-
conectados e reconectados.)

Corrente de consumo ___A corrente de consumo nominal das memarias USB aplicaveis é de 500 mA no ma-
ximo.

A JUKI n&o garante o funcionamento de todos os dispositivos aplicaveis. Alguns dispositivos podem nao funcionar
devido a um problema de compatibilidade.
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m NFC

O painel de operagao suporta a tecnologia NFC (Near Field Communication - Comunicagéo a Curta Dis-
tancia).

Os dados de costura, informagdes de manutencgao e outros dados podem ser vistos, editados, copiados,
etc., em um terminal Android (como um tablet ou smartphone) no qual o aplicativo JUKI para Android “JUKI
Smart App” tenha sido instalado, por meio da fungdo de comunicagéo NFC.

Consulte o manual de instru¢des para o JUKI Smart App para os detalhes sobre o aplicativo JUKI para
Android “JUKI Smart App”.

(@ Posigao da antena NFC

[Posicao da antena NFC]
No caso de realizar a comunicagao NFC entre a
magquina de costura e um tablet ou smartphone,
posicione a antena do tablet ou smartphone perto da
marca NFC @ como mostrado na Fig. 2.

* Se a comunicagao NFC falhar, sera exibida uma

mensagem de erro na tela do tablet/smartphone.

Se a mensagem de erro aparecer na tela, realize o
procedimento de comunicagdo NFC novamente.

B

|
>

<Pwuc.1> 1

g

O

(I o
g

D

<Puc.2>

@ Precaucgdes a serem tomadas ao manusear a fungdo de comunicagio NFC
» A posicao da antena NFC varia de acordo com o tablet/smartphone que for usado.
Certifique-se de ler o manual de instrugdes do seu dispositivo antes de usar a fungdo de comunicacgao
NFC.
» Para usar a fungédo de comunicacao NFC, escolha “Enable” (Ativado) para a definicdo da fungéo de co-
municagdo NFC consultando o manual de instrugcdes do seu tablet/smartphone.
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(28. Definicao de trabalho irregular )

Caso a maquina de costura nao seja operada durante um certo periodo de tempo, as descri¢gdes do tra-
balho para tal periodo podem ser introduzidas através do painel de operagao.

Os dados introduzidos para a descrigdo do trabalho podem ser coletados e exibidos através do aplicativo
“JUKI Smart App”.

A definicdo de trabalho irregular deve ser realizada através do aplicativo “JUKI Smart App”. Os detalhes
definidos podem ser verificados no painel de operagao.

(@ Selegédo da fungédo de definigdo de trabalho irregular

M e 1. Pressione a tecla de MODO @ n durante

13 Programa de checagem I trés segundos. Em seguida, selecione “14. Defi-
14 Defdetrabalhoirresular

nigdo de trabalho irregular’ com a tecla de SELE-

CAO DE ITEM @ g .

A “tela de definicao de trabalho irregular” é exibi-
da.

Introduza o tempo durante o qual a tela de introdu-

¢ao de trabalho irregular é exibida caso a maquina

de costura nao seja operada.

1. Com a “Tela de defini¢do de trabalho irregular”
selecionada, pressione a tecla de EDI(;AO (3)

Selecione o “tempo de trabalho irregular” e pres-

sione a tecla de EDICAO @ n )

A “tela de introducdo do tempo de trabalho irre-
gular” é exibida.

2. Aparece o tempo definido (em segundos) duran-
te o qual a tela de introdugao de trabalho irregu-
lar é exibida.

Intervalo: 0 a 99 (segundos)
Valor inicial: 0 (Fungao desativada)

Pressione a tecla de RETORNO @ para

=

exibir a “tela de definigdo de trabalho irregular”.
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(® Exibi¢ao da “fungio de defini¢io de trabalho irregular”

Os itens de trabalho que séo exibidos na tela de introdugao de trabalho irregular sdo exibidos.
Realize a definicao dos itens de trabalho através do aplicativo “JUKI Smart App”.

1. Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @

M SEL:

13P de ch — .

14 E:-:I:I:.:ah-ir-ll - g na “tela de definicao de itens de trabalho
irregular”.

Selecione “definicao dos itens de trabalho irregu-
lar” e, em seguida, pressione a tecla de RETOR-

NO @ para confirmar a selecgao.

A “tela de definicao dos itens de trabalho irregu-
lar” é exibida.

2. Os itens de trabalho podem ser verificados pres-

sionando a tecla de SELECAO DE ITEM @ g .

Pressione a tecla de RETORNO @ para

exibir a “tela de definicdo de trabalho irregular”.

* Os itens de trabalho sdo os listados abaixo.

N° Itens de trabalho N° Itens de trabalho
01 Manutengao das condigdes 08 Reuni&o de trabalho

02 Arranjo do produto 09 Transporte

03 Troca da linha 10 Transferéncia

04 Registro 11 Espera por trabalho

05 Falha 12 Fadiga

06 Julgamento 13 Ida ao banheiro, etc.

07 Correcao 14 Negligéncia das obrigagdes

— 67 —



(VI. MANUTENGAO

(1. Ajuste da relagao agulha-langadeira )

A

ADVERTENCIA :

Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

1)

2)
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Ajuste a relacdo agulha-langadeira quando a agulha
entrar no centro do orificio da agulha na chapa de
ponto.

(1) Altura da barra da agulha

Abaixe a barra da agulha para o ponto mais bai-
XO.

Insira a parte [1] A do indicador de sincronizagao
na folga entre a extremidade inferior da barra da
agulha e a chapa de ponto, onde a extremidade
inferior da barra da agulha toca a parte superior
da parte [1] A do indicador de sincronizagao.
Afrouxe o parafuso de conexao da barra da agu-
lha @ e, em seguida, ajuste a altura da barra da
agulha.

(2) Defina a relagdo agulha-langadeira da

seguinte maneira :

Gire a polia manual na diregao correta até que

a agulha comece a subir desde seu ponto mais
baixo.

Insira a parte [2] B do indicador de sincronizagao
na folga entre a extremidade inferior da barra da
agulha e a chapa de ponto, onde a extremidade
inferior da barra da agulha toca a parte superior
da parte [2] B do indicador de sincronizagao.
Afrouxe o parafuso de fixagao C da luva da lan-
¢adeira e, em seguida, alinhe o ponto da lamina
da langadeira com o centro do orificio da agulha.
Faca o ajuste de forma que fique uma separagao
de aprox. 0,05 mm entre a agulha e o ponto da
lamina da langadeira.

(3) Ajuste do detentor de posicionamento da

caixa da bobina

Ajuste com o parafuso de fixagdo @ de forma que o
contato da extremidade superior do detentor de po-
sicionamento da caixa da bobina @ e a extremidade
da langadeira interna @ seja de 0 a 0,2 mm.



(2. Ajuste do cortador da linha na agulha)

ADVERTENCIA :

Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

(1) Ajuste da forga de agarramento da linha do
cortador da linha da agulha

Se o cortador da linha da agulha n&o conseguir

exercer uma forca de agarramento consistente da

linha, a linha da agulha pode soltar-se no comego
da costura.

1) Se a forga de agarramento da linha do cortador
da linha da agulha diminuir, afrouxe os parafu-
sos de fixacdo @ e retire o cortador da linha da
agulha @ .

2) Dobre ligeiramente a extremidade superior da
mola do prendedor de linha @ de forma que
entre em contato com a lamina de corte de linha
da faca superior @ em todo o comprimento, sem
que fique nenhuma separagéo, e de forma que o
cortador de linha da agulha sujeite a linha firme-
mente, independentemente da posigao da lamina
de corte da linha na qual a linha seja cortada.

(2) Ajuste da altura do cortador de linha da
agulha
Para ajustar a altura do cortador de linha da agulha,
afrouxe o parafuso de fixacédo @ . Defina a altura do
cortador o0 mais baixo possivel, de forma que nao
toque o prendedor de pega, para minimizar o com-
primento da linha restante na agulha apés o corte.
Como o prendedor de peca se inclina quando se
costura uma porgao de camadas multiplas do mate-
rial, instale o cortador de linha da agulha para elevar
ligeiramente a posi¢éo de instalagao do cortador.

e ———— ——————— —— — —

| Quando substituir o cortador de linha da )
| pecdizse agulha, certifique-se de que o cortador |
| funcione normalmente no modo de ajus- |
| te do cortador de linha da agulha. ]
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(3. Ajuste da pressao da barra do calcador )

ADVERTENCIA :
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

A pressao do calcador deve ser definida separadamente para cada padréo.

1) Mude o modo para o modo de entrada. A 5 N 6 /

Quando o LED DE PRONTO € estiver apagado
no modo de entrada, é possivel mudar um pa- o5
dréo.

No caso do modo de costura, pressione a tecla

de PRONTO @ para mudar o modo

para o modo de entrada.
2) Chame “S090 Pressao do calcador”

Pressione a tecla de EDICAO @ a Logo,

pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @ e D @

para selecionar a pressao da barra do calcador A.
Aumentar o valor de definicdo de S090 aumenta-
ra a pressao da barra do calcador para ajudar a
prevenir o enrugamento.

(4. Ajuste do prensador da bobina )

ADVERTENCIA :
Para evitar possiveis ferimentos devido ao inicio repentino da maquina, certifique-se de comecar o
seguinte trabalho somente depois de desligar a energia e de confirmar que o motor esta parado.

Afrouxe a porca @ e ajuste a posigdo com a mola

retentora @ de forma que a distancia desde a extre-
midade frontal da base da maquina até o prensador
da bobina @ fique de 9,5 a 15 mm quando a maqui-
na de costura parar. Em seguida, aperte a porca @ .

——9,5a15 mm
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(5. Tensao da Iinha)

1)

a.

—-71 -

(1) Mola do tira-linha (ponto trico)

A quantidade de tirar a linha da mola do tira-linha
@ ¢ de 8 a 10 mm, e a pressido adequada no
inicio é de aproximadamente 0,06 a 0,1 N.

Para mudar o curso da mola do tira-linha, afrou-
xe o parafuso @ , insira uma chave de fenda fina
na ranhura da coluna de tensao de linha @ e,
em seguida, gire-a.

Para mudar o pressao da mola do tira-linha,
afrouxe o parafuso @ , insira uma chave de
fenda fina na ranhura da coluna de tensao de
linha @ com o parafuso @ apertado e, em segui-
da, gire-a. Gira-la no sentido horario aumenta a
pressao da mola do tira-linha.

Gira-la no sentido anti-horario diminuir a pres-
sé&o.

(2) Ajuste da quantidade de tirar a linha da
alavanca do tira-linha

A quantidade de tirar a linha da alavanca do tira-li-

nha deve ser ajustada de acordo com a espessura

dos produtos de costura de forma a obter pontos

bem apertados.

Para materiais de peso pesado, afrouxe o pa-
rafuso de fixagéo @ na guia de linha @ e, em
seguida, mova a guia de linha para a esquerda.
A quantidade de tirar a linha da alavanca do tira-
-linha sera aumentada.

Para materiais de peso leve, mova a guia de
linha @ para a direita. A quantidade de tirar a
linha da alavanca do tira-linha sera reduzida.



(6. Substituicao do fusivel )

ADVERTENCIA :

le depois de transcorridos cinco minutos mais ou menos.
2. Certifique-se de abrir a tampa da caixa de controle somente depois de desligar a alimentagao.
Logo, substitua por um novo fusivel com a capacidade especificada.

f 1. Para evitar perigos de choque elétrico, desligue a alimentagao e abra a tampa da caixa de contro-

o0 onoouoood
o o Y e Y |

- oo

popop O 0O 1::1

a0l DUD (][ 500

-",v

G

1) Desligue a alimentagdo com o comutador de
alimentagao depois de confirmar que a maquina
de costura esteja parada.

2) Desconecte o cabo de alimentagédo da tomada
elétrica depois de confirmar que o comutador de
alimentacao esteja desligado.

Logo, espere mais de 5 minutos.

3) Retire os quatro parafusos que fixam a tampa
traseira da caixa de controle. Logo, abra lenta-
mente a tampa traseira.

4) Segure a sec¢ao do vidro do fusivel a ser substi-
tuido e retire-o.

5) Use um fusivel com a capacidade especificada.

© Fusivel F1 de 5A
Para protecao de energia de CC+60V
Fusivel para protecao de energia do motor de
impulso e solenoide AT

@ Fusivel F2 de 2A
Para protecao de energia de CC+24V
Fusivel para prote¢cao de energia como valvu-
las solenoide e sensores
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(VIl. COMPONENTES DE MEDIGAO

(1. Faca de corte de tecido)

/-

127 172 L

0

A
Cc

A : Tamanho de faca (pol.) | B : Tamanho de faca (mm) C : Marca D : N° da peca
1/4 6,4 F B2702047F00
3/8 9,5 K B2702047K00A
7/16 11,1 I B2702047100
1/2 12,7 L B2702047L00A
9/16 14,3 \Y B2702047V00
5/8 15,9 M B2702047MO0OA
11/16 17,5 A B2702047A00
3/4 19,1 N B2702047N00
7/8 22,2 P B2702047P00
1 25,4 Q B2702047Q00A
1-1/4 31,8 S B2702047S00A
(2. Chapa de ponto)
Largura do ponto (AxB)
oo 5 mm (Marcagao « AxB) A 3,2,
Padrao (S) 40027553 (S5 *+ 1,4%6,2) T

Para tecidos de malha (K)

40027554 (K5 * 1,2x6,2)

(3. Calcador)

(©)
[_E,

Largura do ponto (AxB)
1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41) 5 (5x120, 5x70)
Tipo
40008658 (5x120)
Padrao (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
14523708 (5x70)
Para tecidos de malha (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00 -
Area de costura (AxB) B
4
|
A Or O
oh— o
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(VIII. LISTA DOS CODIGOS DE ERRO

(1. Como operar a maquina de costura caso seja exibido um erro )

A

A

<>

|
I\ Emm - =1 /R0

A\ Em - =1/90)

Drats is initialized.
(EEPROM of AIM CPLD

e e

<Exibi¢cao de imagem>

<Exibicao de explicagao>

Exibicao

Como recuperar

/90

Desligue a alimentacao.

3

Pressione a tecla que foi exibida.

2) Recuperagao de um erro
A maquina de costura pode ser recuperada de
um erro realizando a operagao A (desligando a
energia ou operando o painel de operagao) de
acordo com o conteudo do erro.

1) Verificagado do conteudo do erro
Pressione a tecla de SELECAO DE ITEM @

para mudar a exibigdo entre a exibigao de

imagem e a exibigdo de explicagao.

Cédigo . =
de erro Descricao Como recuperar Lugar de recuperagéao
E001 Contato de inicializagido do EEP-ROM da placa de CON- Desligue a alimenta-
~ TROLE PRINCIPAL Gao.
< (> Quando os dados no estéo escritos no EEP-ROM ou os dados
A estéo corrompidos, a inicializagdo dos dados é notificada auto-
maticamente.
EO07 Trava do motor do eixo principal Desligue a alimenta-
L Quando se costura um produto de costura grande resistente a cao.
agulha.
EO11 Midia externa nao colocada E possivel recuperar
A midia externa n&o esta colocada. com a reinicializagéo.
EO012 Erro de leitura E possivel recuperar | Tela anterior
Os dados lidos da midia externa ndo podem ser executados. com a reinicializagéo.
EO013 Erro de gravagao E possivel recuperar | Tela anterior
%E] Nao é possivel gravar dados na midia externa. com a reinicializagéo.
EO014 I Protegao contra gravagao E possivel recuperar | Tela anterior
A midia externa esta no estado de proibigéo de gravagéao. com a reinicializagao.
E015 Erro de formato E possivel recuperar | Tela anterior
#%» | Aformatacdo da midia externa ndo pode ser realizada. com a reinicializagao.
L
E016 »&5 Capacidade da midia externa excedida E possivel recuperar | Tela anterior
A capacidade da midia externa esta insuficiente. com a reinicializagao.
EOQ17 = Capacidade do EEP-ROM excedida E possivel recuperar | Tela anterior
A capacidade do EEP-ROM esta insuficiente. com a reinicializagao.
E018 TYPE O tipo de EEP-ROM esta errado. Desligue a alimenta- | Tela anterior
Quando o tipo do EEP-ROM montado ¢ diferente. Géao.
EO019 s Tamanho de arquivo excedido E possivel recuperar | Tela anterior
"’EI O tamanho do arquivo a ser lido € muito grande. com a reinicializagao.
E022 ® Erro do N° de arquivo E possivel recuperar | Tela anterior
Na N&o ha um arquivo designado no midia externa. com a reinicializagao.
E023 Deteccgao de dessincronizagdo do motor de elevagao do E possivel recuperar | Tela padréo
calcador com a reinicializagao.
'-_—;__@f Quando se detecta dessincronizacdo do motor no momento
em que o motor de elevacao do calcador passa pelo sensor de
origem ou quando comega a funcionar.
E024 Tamanho excessivo dos dados de padrao E possivel recuperar | Tela padrao
U‘@'S" Quando a costura n&o pode ser realizada porque o tamanho com a reinicializag&o.
total dos dados de costura continua ou o tamanho dos dados
baixados é muito grande.
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Cadigo

de erro Descricao Como recuperar Lugar de recuperagao
E025 Deteccgao de dessincronizagdao do motor do cortador de E possivel recuperar | Tela padréo
E,.r linha da agulha com a reinicializagao.
- @ Quando se detecta dessincronizagdo do motor no momento em
* que o motor do cortador de linha da agulha passa pelo sensor
de origem ou quando comeca a funcionar.
E026 Detecgao de dessincronizagao do motor do cortador de E possivel recuperar | Tela padrao
% linha da bobina com a reinicializagao.
<ﬁ Quando se detecta dessincronizagdo do motor no momento em
> que o motor do cortador de linha da bobina passa pelo sensor
de origem ou quando comega a funcionar.

E030 Falha de posi¢ao superior da barra da agulha E possivel recuperar | Tela padréo
Quando a agulha n&o para na posigao superior (UP) mesmo com a reinicializagao.
com a operagéao de subida da agulha no momento de inicio da
maquina de costura.

E042 Erro de operagao E possivel recuperar | Tela de entrada de

- A operagao dos dados de costura ndo pode ser realizada. com a reinicializagdo. | dados

E043 Erro de ampliagao E possivel recuperar | Tela de entrada de
O passo de ponto excede de 5 mm. com a reinicializagdo. | dados

E050 Interruptor de parada E possivel recuperar | Tela por passos
Quando o interruptor de parada é pressionado durante o funcio- | com a reinicializagao.
namento da maquina.

E052 o Erro de detecgcao de rompimento da linha E possivel recuperar | Tela por passos

_%" Quando ocorreu o rompimento da linha durante o funcionamen- | com a reinicializagéao.
to da maquina.

E061 Erro dos dados de interruptor de meméria Desligue a alimenta-

@ Quando os dados de interruptor de memdria estao corrompidos | ¢&o.
ou sua revisao é antiga.
E062 Erro dos dados de costura Desligue a alimenta-
NgQ Quando os dados de costura estdo corrompidos ou sua revisdo | g¢do.
é antiga.

E063 TYPE Erro de identificagdo do cabegote da maquina Pressione a tecla de | Tela de selegéo de
Caso o nome do modelo do cabegote da maquina néo corres- reinicializagao. cabecgote da maqui-
ponda ao nome do modelo do PCB principal. na

E081 Erro de deteccao de dessincronizagao do motor de oscila- | Desligue a alimenta-

, \ @ ¢ao da agulha céao.
Yoo No caso de deteccao de dessincronizagéo do motor de oscila-
¢ao da agulha X.
E082 Erro de deteccao de dessincronizagao do motor de alimen- | Desligue a alimenta-
1 O tagio céo.
No caso de detecgao de dessincronizagdo do motor de alimen-
tacao Y.
E083 Erro de posigao do calcador Desligue a alimenta-
'E:) Caso a altura do calcador esteja excessivamente alta no mo- Gé&o.
ﬁ mento do inicio da costura
Ajuste K023.
E098 Erro causado por numero insuficiente de pontos necessa- E possivel rein- Tela padrao
>g u\?-a rios para corte de linha troduzir depois de
P pressionar a tecla de
reinicializacéo.

E099 Interferéncia do comando de descida da faca com o movi- E possivel recuperar | Tela padréo
mento do corte de linha com a reinicializagao.

E|-q-l-}€ Quando a posigao de insergao do comando de faca esta incor-

W reto e o comando de faca interfere com o movimento de corte
da linha no caso de movimento por dados de um dispositivo de
entrada externo.

E204 Alerta de conexao para a meméria flash USB que é usada Possivel re-costura Tela padréao
para costura depois de pressionar
Quando a costura tiver sido realizada 10 ou mais vezes coma | tecla RESET.

® e memoria flash USB inserida na porta USB. (Uma adverténcia
€ dada, caso se determine que um padréo de costura continua
estiver sendo costurado depois que a maquina de costura tiver
costurado o padréao 10 vezes continuamente, quando a maqui-
na de costura completar a costura do padréo.)
E302 Confirmacgao de inclinagdao do cabecote da maquina E possivel recuperar | Tela anterior

Le

i

Caso o sinal de detecgao de inclinagdo do cabegote da maqui-
na esteja Ativado.

com a reinicializagao.
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Cadigo

de erro Descricao Como recuperar Lugar de recuperagao
E303 ) Erro do sensor de fase Z do motor do eixo principal Desligue a alimenta-
Et O sensor de fase Z do codificador do motor da maquina de céo.
costura esta anormal.
E304 Erro do sensor da faca de corte de tecido Desligue a alimenta-
4§ J]J', Quando o sensor ndo é desativado quando a faca abaixa. cao.
E402 Erro de proibigao de eliminagdo de dados de costura indivi- | E possivel recuperar | Tela anterior

Ry

dual
No caso de tentar apagar dados de costura individual que foram
registrados como dados de ciclo/costura continua.

com a reinicializagao.

E407

®u§

Erro de proibi¢ao de eliminagado de dados de costura conti-
nua

No caso de tentar apagar dados de costura continua que foram
registrados como dados de ciclo.

E possivel recuperar

com a reinicializagéo.

Tela anterior

E430

* Exibigéo
da tela de
expiragéo da
contagem
(consulte a
pagina 31)

Erro de expiragao da contagem

Possivel re-costura
depois de pressionar
tecla RESET.

Tela de costura

E485

o

Erro de falta de definicdo do nimero de pontos de alinhavo
Caso o numero de pontos de alinhavo n&o esteja definido (De-
sativado) para “Alinhavo + feitio da faca de corte de tecido”.

E possivel recuperar

com a reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edi¢ado dos
dados de costura
[S034] Pontos de ali-
nhavo (Desativado/
Numero de vezes)
(Durante costura
continua)

Tela padréao

E486

Erro do comprimento da faca de ilh6
O comprimento da faca de ilhé é muito curto para formar o feitio
no caso do feitio de ilho.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edicao de
dados de costura
[S017] Comprimento
da faca de ilho
(Durante costura
continua)

Tela padréao

E487

Erro do comprimento do feitio de ilh6
O comprimento do feitio de ilhé é muito curto para formar o
feitio no caso do feitio de ilho.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edicado de
dados de costura
[S014] Comprimento
do feitio de ilh6
(Durante costura
continua)

Tela padréao

E488

Erro de compensacao de remate conico
Quando o comprimento de remate é muito curto para formar o
feitio no caso de feitio de remate conico.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edigao de
dados de costura
[S008] Comprimen-
to do 2° ponto de
remate

(Durante costura
continua)

Tela padréao

E489

@-NM-

Erro do tamanho da faca (no momento de movimentos
multiplos de faca)

Quando o tamanho da faca é maior que o tamanho da faca de
corte de tecido.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edicdo de
dados de costura
[S002] Comprimento
de corte de tecido
(Durante costura
continua)

Tela padrao
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Cadigo
de erro

Descricao

Como recuperar

Lugar de recuperagao

E492

Tamanho excessivo do calcador de alinhavo
Quando os dados de pesponto de alinhavo ultrapassam o
tamanho do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edi¢ado de
dados de costura
[S040] Compensa-
¢ao de entrada da
agulha de alinhavo
(Durante costura
continua)

Tela padréao

E493

Tamanho excessivo do calcador de ponto de atadura no
final da costura

Quando os dados de pesponto de ponto de atadura no final da
costura ultrapassam o tamanho do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edicado de
dados de costura
[S067] Largura do
ponto de atadura no
final da costura
(Durante costura
continua)

Tela padrao

E494

I
111
+-=m

£
o=

Tamanho excessivo do calcador de ponto de atadura no
inicio da costura

Quando os dados de pesponto de ponto de atadura no inicio da
costura ultrapassam o tamanho do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edicao de
dados de costura
[S064] Largura do
ponto de atadura no
inicio da costura
(Durante costura
continua)

Tela padrao

E495

Erro do tamanho do calcador (Diregao de largura: somente
direita)

Quando os dados de pesponto ultrapassam o tamanho da direi-
ta apenas da diregao de largura do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializacéo.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edigao de
dados de costura
[S003] Largura da
ranhura da faca,
direita ou [S006] Ra-
z&o de feitios direito
e esquerdo
(Durante costura
continua)

Tela padrao

E496

;=

Erro do tamanho do calcador (Diregao de largura: somente
esquerda)

Quando os dados de pesponto ultrapassam o tamanho da
esquerda apenas da diregao de largura do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializacéo.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edigao de
dados de costura
[S004] Largura da
ranhura da faca,
esquerda ou [S006]
Razé&o de feitios
direito e esquerdo
(Durante costura
continua)

Tela padrao

E497

LY

Erro do tamanho do calcador (Diregao de comprimento:
frente)

Quando os dados de pesponto ultrapassam o tamanho da fren-
te da diregdo de comprimento do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializacéo.

Tela padrao

E498

Erro do tamanho do calcador (Diregao de largura: direita e
esquerda)

Quando os dados de pesponto ultrapassam o tamanho da direi-
ta e esquerda da diregéo de largura do calcador.

E possivel rein-
troduzir depois de
pressionar a tecla de
reinicializagao.

(Durante costura
individual/costura de
ciclo)

Tela de edi¢do de
dados de costura
[S005] Largura de
chuleado, esquerda
(Durante costura
continua)

Tela padréao
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Cadigo

de erro Descrigao Como recuperar Lugar de recuperagao
E499 Erro do tamanho do calcador (Diregdao de comprimento: E possivel rein- (Durante costura
traseira) troduzir depois de individual/costura de
Quando os dados de pesponto ultrapassam o tamanho da pressionar a tecla de | ciclo)
traseira da direcao de comprimento do calcador. reinicializagao. Tela de edi¢ado de
E dados de costura
WE [S002] Comprimento
de corte de tecido
(Durante costura
continua)
Tela padrao
E703 O painel esta conectado a uma maquina diferente da su- Desligue a alimenta- | Tela de comunica-
TYPE posta. (Erro de tipo de maquina) céo. gao
Quando o coédigo de tipo de maquina do sistema esta incorreto
no caso de comunicagao inicial.
E704 Versi Desacordo de versao do sistema Desligue a alimenta- | Tela de comunica-
ersion Quando a versao software do sistema esta incorreta no caso de | ¢géo 80
D 2130 O a versao §40. ¢
comunicagao inicial.
E730 Defeito ou defasagem do codificador do motor do eixo Desligue a alimenta-
@ principal Gao.
Quando o codificador do motor da maquina de costura esta
anormal.
E731 Defeito do sensor de orificio ou do sensor de posi¢cao do Desligue a alimenta-
@ motor principal Gao.
Quando o sensor de orificio ou sensor de posigdo do motor da
maquina de costura esta defeituoso.
E733 Rotagéao inversa do motor do eixo principal Desligue a alimenta-
@ Quando o motor da maquina de costura gira na dire¢éo inversa. | ¢ao.
E798 Falha do movimento do curso da agulha Desligue a alimenta-
, \ @ Caso o movimento do curso da agulha ndo corresponda ao céao.
bl numero de pontos
E799 Falha do movimento do curso da agulha Desligue a alimenta-
, \ @ Caso o movimento do curso da agulha ndo corresponda ao céao.
el numero de pontos
E801 Falta de fase de alimentagaor Desligue a alimenta-
{J Quando ocorre falta de fase da alimentagéo de entrada. Gao.
E802 Deteccgao de corte instantaneo de energia Desligue a alimenta-
L Quando a alimentagéo de entrada é desligada instantaneamen- | géo.
te.
E811 Sobretensao Desligue a alimenta-
{J Caso a voltagem/corrente do fornecimento de entrada seja Gao.
igual ou maior que o valor especificado.
E813 Baixa voltagem Desligue a alimenta-
{J Caso a voltagem/corrente do fornecimento de entrada seja Géo.
igual ou menor que o valor especificado.
E820 O fusivel de 24 V CC queimou Desligue a alimenta-
@ Quando o fusivel SDC estiver queimado. Gao.
E901 Anormalidade do IPM do motor do eixo principal Desligue a alimenta-
@ Quando o IPM da placa de servocontrole esta anormal. cao.
E902 Sobrecorrente do motor do eixo principal Desligue a alimenta-
L J Quando a corrente flui excessivamente para o motor da maqui- | ¢&o.
na de costura.
E903 Anormalidade de alimentagao do motor de escalonamento | Desligue a alimenta-
{J Caso a poténcia do motor de escalonamento da placa de servo- | ¢&o.
controle esteja fora do intervalo dos valores especificados.
EQ04 Anormalidade da alimentagao do solenoide Desligue a alimenta-
{J Caso a poténcia do solenoide da placa de servocontrole esteja | ¢&o.
fora do intervalo dos valores especificados.
E905 Anormalidade de temperatura do dissipador de calor para a | Desligue a alimenta-
f: | placa de servocontrole G&o.
F 3 Quando a temperatura do dissipador de calor da placa de ser-
vocontrole é de 85°C ou mais.
EQ07 Erro de recuperagao da origem do motor de largura de pon- | Desligue a alimenta-

to
Quando o sinal do sensor de origem néo € introduzido no mo-
mento do movimento de recuperagéo da origem.

cao.
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de erro Descricao Como recuperar Lugar de recuperagao
E908 + | Erro de recuperagao da origem do motor de alimentagao Y | Desligue a alimenta-
t-$— Quando o sinal do sensor de origem n&o ¢ introduzido no mo- | ¢&o.
- | mento do movimento de recuperagéo da origem.
E909 Erro de recuperagao da origem do motor do cortador de Desligue a alimenta-
"“U-...— + | linha da agulha G&0.
g Quando o sinal do sensor de origem n&o ¢ introduzido no mo-
mento do movimento de recuperagéo da origem.
E910 Erro de recuperagao da origem do motor do calcador Desligue a alimenta-

Quando o sinal do sensor de origem n&o € introduzido no mo-
mento do movimento de recuperagéo da origem.

cao.

E911 Erro de recuperagao da origem do motor do cortador de Desligue a alimenta-
%— + | linha da bobina ¢ao.
»é Quando o sinal do sensor de origem n&o é introduzido no mo-
mento do movimento de recuperagéo da origem.
E912 Erro de detecgao da velocidade do motor de costura Desligue a alimenta-
- No caso de mau funcionamento do motor da maquina de costu- | ¢ao.
ra.
E915 Anormalidade de comunicagéao entre o painel de operagdo | Desligue a alimenta-
(B3] e a CPU principal ca0.
Quando ocorre uma anormalidade na comunicagao.
E916 Anormalidade de comunicagéao entre a CPU principal e a Desligue a alimenta-
((m}) CPU do eixo principal Géo.
Quando ocorre uma anormalidade na comunicagao.
E918 Anormalidade de temperatura do dissipador de calor para a | Desligue a alimenta-
AA: | placa de controle principal céo.
2 | & | Quando a temperatura do dissipador de calor da placa de con-
trole principal é de 85°C ou mais.
E943 Defeito do EEP-ROM da placa de controle principal Desligue a alimenta-
% Quando a gravagao de dados no EEP-ROM néo é realizada. cao.
E946 Defeito de gravagao no EEP-ROM da placa do relé de cabe- | Desligue a alimenta-
% cote cao.
Quando a gravacgao de dados no EEP-ROM néo é realizada.
E998 Erro de desvio do calcador Desligue a alimenta-
Caso o calcador ndo suba quando o pedal for solto ou quando cao.
(:) a costura terminar.
"__[ Desligue a energia. Verifique se o prendedor de pega pode ser
elevado/baixado manualmente. Durante a verificagdo mencio-
nada acima, tome cuidado com a agulha e a faca.
E999 Quando faca de corte de tecido ndo retorna Desligue a alimenta-

kg

» Quando a faca de corte de tecido ndo retorna apds a expira-
¢ao do tempo predeterminado.

» Quando o sensor n&o é ligado quando a faca de corte de teci-
do é elevada (no momento de espera).

cao.
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(2. Procedimento de operacgao a ser seguido quando uma mensagem for exibida )

Opere a maquina de costura da mesma maneira feita quando um erro é exibido.

do nome do modelo
da maquina de
costura é exibida
(Vide 22)

PCB principal.

Codigo da Conteudo da mensagem Como recuperar Retorno a
mensagem
M582 Q\I Saida da tela de copia sem copiar o padrao Pressione a tecla| Tela padrao
@ de retorno
M584 Q\T Saida da tela de copia sem copiar o padrao de ciclo Pressione a tecla| Tela padrao
! ‘é}} de retorno
M585 ®I Saida da tela de copia sem copiar o padrao de pontos Pressione a tecla| Tela padrao
%‘;) continuos de retorno
M610 A tela de verificagdo | Inicialize os dados de acordo com o nome do modelo do | (Vide 22) (Vide 22)
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(IX. PROBLEMAS E MEDIDAS CORRETIVAS

no final da costura.

Problemas Causas Medidas corretivas Pagina
1. Ruptura da linha . Atenséo da linha na segéo paralela esta muito alta. Diminua a tens&o da linha na segéo 28
da agulha paralela.
. A presséo ou curso da mola do tira-linha esta muito Diminua a tens&o da mola do tira-li- 71
grande. nha ou diminua o seu curso.
. Ha uma rebarba ou arranh&o na ponta da lamina da Esmerilhe o ponto da Iamina da lan- -
langadeira. ¢adeira. Ou, troque a langadeira.
. A sincronizagéo da langadeira néo esta correta. Ajuste a sincronizagao da langadeira 68
com o indicador de sincronizagao.
. Ha um arranho no trajeto da linha. Pula o trajeto da linha com uma lixa -
de papel e esmerilhe-o.
. Ainstalagédo da agulha esta incorreta. o Ajuste a direcao, altura, etc. 16
. Aagulha é muito fina. o Substitua a agulha por uma mais -
grossa.
. A ponta da agulha esta danificada. o Substitua a agulha. -
. Alinha se rompe ao ser curvada. o Na&o passa a linha através do pino de 13
guia de linha.
2. Alinha da agulha . O cortador de linha da agulha se abre muito cedo. Retarde a sincronizagao de abertura 69
se solta. do cortador de linha da agulha.
. O ponto em zigue-zague ndo é formado no inicio da Diminua a tens&o no inicio da costu- 40
costura. (A tenséo no inicio da costura esta muito ra.
alta.)
. O enfiamento da linha da agulha esta errado. o Enfie a linha adequadamente. 17
. A velocidade no inicio da costura esta muito alta. o Defina a fungao para inicio suave. 55
3. Bamboleio na . Atenséo da linha na se¢ao paralela esta muito |IAumente a tenséo da linha na segéo 28
secao paralela baixa. paralela.
. Atenséo da linha da bobina esta muito alta. Diminua a tens&o da linha da bobina. 18
(Ponto tricd: 0,05 a 0,1 N)
. A pré-tensédo estd muito baixa. Aumente a pré-tenséo. -
4. Bamboleio no . Atenséo da linha na se¢ao paralela esta muito Aumente a tensdo da linha na segéo 28
inicio da costura baixa. paralela.
. A posicao do cortador de linha da agulha esta muito Baixe o cortador de linha da agulha 69
alta. até um ponto em que ele néo fique
em contato com o calcador.
. O curso da mola do tira-linha esta muito grande. Diminua o curso da mola do tira-linha. 71
5. Alinha da agulha . Atenséo da linha de remate esta muito baixa. Aumente a tensao da linha de remate. 28
aparece no lado . Atenséo da linha da bobina esta muito alta. o Diminua a tensédo da linha da bobina. 18
errado do material (0,05a0,1N)
na segao de rema- . O ndmero de pontos de feitio radial esta muito gran- Diminua o nimero de pontos. 38
te numa condigao de.
embolada. . Atenséo no final da costura estd muito baixa. Aumente a tensdo no final da costura. 55
6. Os pontos flutuam. . Atenséo da linha da bobina esta muito baixa. o Aumente a tensdo da linha da bobina. 18
. Alinha da bobina se solta da caixa da bobina. o Realize o enfiamento adequado na 17
caixa da bobina. 30
Tome cuidado para que a quantidade
de enrolamento da linha da bobina
ndo seja excessiva.
7. Salto de ponto . A casa de botao esta muito pequena em termos do Substitua o calcador por um menor. -
tamanho do calcador.
. O material se move irregularmente devido ao pelo Retarde a sincronizagao de langadei- 68
leve. ra-agulha.
(Baixe a barra da agulha em 0,5 mm.)
. Alinstalagédo da agulha esta incorreta. Ajuste a direcao, altura, etc. 16
. Alagulha esta dobrada. o Substitua a agulha. -
. Ha uma rebarba ou arranh&o na ponta da ldaminada | o Esmerilhe o topo da lamina da langa- -
langadeira. deira. Ou, troque a langadeira.
8. Alinha se desfia. . O numero de pontos de feitio radial esta muito pe- Aumente o numero de pontos de 41
queno. atadura no final da costura.
. Alargura do ponto de atadura esta muito ampla. Estreite a largura do ponto de atadura 41
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Problemas

Causas

Medidas corretivas

Pagina

9.

O comprimento
da linha da agulha
restante no final
da costura é muito
longo.

. Alargura do ponto de atadura esta muito estreita.

. Atensédo do ponto de atadura esta muito baixa.

Amplie a largura do ponto de atadura
no final da costura.

Aumente a tensao no final da costura.

41

55

10

. Alinha da agulha
se rompe no ini-
cio da costura, ou
o lado errado da
costura esta sujo.

. A tensao no inicio da costura esta muito baixa.

Aumente a tensao no inicio da costu-
ra.

40

1.

Afaca desce
mesmo quando a
linha da agulha é
cortada.

. Verifique se a chapa do detector de rompimento de

linha esta ajustada adequadamente.

Ajuste a chapa do detector.
(Consulte o Manual do Engenheiro.)

12.

A agulha se rom-
pe.

. Verifique se a agulha esta curvada.
. Verifique se a agulha entra em contato com o ponto

da lamina da lancadeira.

. Verifique se o cortador de linha da agulha entra em

contato com a agulha quando se abre.

. Verifique se a agulha vem para o centro do orificio

da agulha da chapa de ponto.

. A posicao de parada da agulha esta muito baixa e a

agulha entra em contato com o cortador de linha da
agulha quando se fecha.

Substitua a agulha.

o Ajuste a sincroniza¢édo de agulha-lan-

cadeira.

Ajuste a posicéo de instalagdo do
cortador de linha da agulha.
Reajuste a posicado de instalagcao da
base da chapa de ponto.

16
68

69

13

. Afaca desce

varias vezes.

. Verifique se a descida da faca de corte de tecido

esta definida para numeros multiplos.

Cancele a definigdo de numeros mul-
tiplos.
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( Xl. TABELA DOS DADOS PREDEFINIDOS PARA CADA FEITIO

)

Nivel 3 de selecgdo de feitio (31 feitios)
Ne ltem Unidade Nivel 2 de selegao de feitio (20 feitios)
Nivel 1 de selegéo de feitio (12 feitios)
S001 Feitio de costura H E E
s ="l =
S002 |Comprimento do corte de tecido mm 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 13,0 19,1 19,1 19,1 12,7
S003 |Largura da ranhura da faca, direita mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - - 0,10 0,10 -
S004 |Largura da ranhura da faca, esquerda mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - 0,10 - 0,10 -
S005  |Largura de chuleado, esquerda mm 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 14 14 14 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 14 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 - - - - -
8006  |Proporgao dos feitios direito e esquerdo % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - - -
S007 |Passo na segao paralela mm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - - -
S008 |Comprimento do 2° ponto de remate mm 1,0 - 1,0 - 1,5 3,0 1,0 - 1,5 3,0 - 1,0 1,0 1,5 3,0 - - - - - 1,5 3,0 - - - - - - - - -
S009 |Comprimento do 1° ponto de remate mm 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - - - -
S010 Compensagao da largura de remate, direita mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - - -
SO011 Compensagéo da largura de remate, esquerda mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - - -
S012 | Offset de ponto de remate conico, esquerdo mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - - -
S013 | Offset de ponto de remate conico, direito mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - - -
S014 Comprimento do feitio de ilhd mm - - - - - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - - 2,0 2,0 - - - - - - - - - - - - - -
S015  |NUmero de pontos do feitio de ilhd Ponto - - - - - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - - - - - - - - -
S016 Largura do ilhé mm - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - 1,0 1,0 - - - - - - - - - - - - - -
S017 Comprimento do ilhé mm - - - - - - 3,0 3,0 3,0 3,0 - - - - - 3,0 3,0 - - - - - - - - - - - - - -
S018  |Comprimento do feitio tipo redondo mm - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - -
S019  |Numero de pontos do feitio radial Ponto - - 3 3 3 3 - 3 - - - - - - - - - 3 - - - - 3 3 3 - - - - - -
S020 |Reforgo do feitio radial - - Sem Sem Sem Sem - Sem - - - - - - - - - Sem - - - - Sem Sem Sem - - - - - -
S021 |Passo na segdo de remate mm 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 - - - - -
S022 |12 separagédo mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5, 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 - 2,0 2,0 2,0 -
S023 |2 separagdo mm 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 13 1,3 13 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 13 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 - 2,0 2,0 2,0 -
S031 Ponto simples/duplo Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples | Simples - - - Simples -
S032 | Selegao transversal de ponto duplo < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < - - - < -
S033 |Compensagéo da largura do ponto duplo mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - -
S034 |Numero de pontos de alinhavo Vezes 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 - 1
S035  |Passo de alinhavo mm 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 - 4,0
S036 |Comprimento de rolamento de alinhavo mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 - 8,0
S037  |Passo de rolamento de alinhavo mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 - 0,8
S038 |Largura de rolamento de alinhavo mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,6 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,6 1,6 1,5 1,5 1,5 1,5 - 1,5
S039 |Compensagao longitudinal da entrada da agulha de alinhavo mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 15 1,5 1,5 1,5 - 1,5
S040 |Compensagdo transversal da entrada da agulha de alinhavo mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S041 Compensagao da posicéo do lado esquerdo de alinhavo mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S042 |Compensagao da posigdo do lado direito de alinhavo mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - 0,0
S044 | Definigao da velocidade de alinhavo sti/min 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 - 2000
S051 |Tensé&o da segao paralela esquerda 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 -
S052 |Tensédo da segéo paralela direita 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 -
S053 |Tensdo da segao paralela esquerda (1° ciclo de ponto duplo) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S054 |Tensdo da secdo paralela direita (1° ciclo de ponto duplo) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S055 |Tensé&o na segédo do 1° ponto de remate 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S056 | Tensdo na segédo do 2° ponto de remate 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - - -
S057 | Definicdo da tensdo da linha da agulha no inicio da costura 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 -
S058  |Definicao da tens&o da linha da agulha de alinhavo 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
S059 |Ajuste do tempo ACT no inicio do 1° ponto de remate Ponto 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - - -
S060 |Ajuste do tempo ACT no inicio do chuleado direito Ponto 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 -
S061 |Ajuste do tempo ACT no inicio do 2° ponto de remate Ponto 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - - -
S062 |Numero de pontos de atadura no inicio da costura Ponto 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2
S063 |Passo de costura do ponto de atadura no inicio da costura 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 -
S064 Largura do ponto de atadura no inicio da costura mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S065 Compensagao longitudinal do ponto de atadura no inicio da costura mm 0,0 1,5 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S066 |Compensagéo transversal do ponto de atadura no inicio da costura mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S067 |Largura do ponto de atadura no final da costura mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S068 |Numero de pontos de atadura no final da costura Ponto 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S069 |Compensacéo longitudinal do ponto de atadura no final da costura mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S070 |Compensagéo transversal do ponto de atadura no final da costura mm 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S081 Movimento da faca Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com Com - Com Com Com Com
S083 |Movimento da faca no 1° ciclo do ponto duplo Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem Sem - - - - -
S084 |Limitagao da velocidade maxima sti/min 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 | 3600 -
S086 |Passo de ida mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80 -
S087 Largura de ida mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7 -
S088 |Passo de vinda mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80 -
S089 |Largura de vinda mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7 -
S090 |Pressé&o do calcador 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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